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HLAVA |

Technicky popis zachranného padaku ATL — 88/90

1. Uréeni

Z&chranny padak ATL — 88/90 (dale jen padak) je ur&enim osobni padakovy
komplet k vybaveni letadla, nebo jako vystroj posadky, pfipadné cestujicich pro
pouZziti v nouzi.

Padék vyhovuje poZzadavkum technického normaliza&niho pfikazu

FAA TSO — C 23 c a normy SAE AS 8015 A v kategorii B.

Zéakladni verze padéaku obdrZela v roce 1992 od SLI CSFR , Souhlas s pouZitim
vyrobku v civilnim letectvi “ €islo S — 15 - 92.

Pro verzi paddku ATL-88/90 byl pavodni Souhlas revidovan vydanim

Souhlasu €. S — 46 - 96 dne 31.7.1996.

Tento souhlas byl revidovan Ufadem pro civilni letectvi CR vydanim nového
Souhlasu €. S — 103 - 02/46 - 96 dne 12.8.2002.

2. Technické parametry
a) Zakladni parametry

- plocha vrchliku 36m?
- hmotnost padaku: kéd vyrobku 00140 5,9 kg
01346 6,8 kg
00412 6,9 kg
Hmotnosti padakl jsou uvedeny bez pfenosnych braSen.
- rozméry zabaleného padaku délka 560 mm
Sitka 360 mm
vySka 90 mm
- sila potfebn& k vytrZzeni uvolfiovace 23 az 97N

b) Provedeni
Padak je vyrabén ve trojim provedeni.

c) Funkéni parametry
- vertikélni rychlost klesani
pfi zatézi G = 77 kg do5m.s™
- otoceni o0 360° 9,6s

d) Prehled omezeni vyrobku
Padak je omezen na pouZziti:
- osobami do hmotnosti ( v&etné vystroje ) 115 kg (254 Ib)
- do rychlosti ( v okamziku otevFeni obalu padaku)
277 km.h* (150 knots)

Minimalni dovolena vyska pouziti 100 m
pFi rychlosti letadla 110 km.h*
Teplotni odolnost od—-40do +93,3°C

Poznamka:
Padék prokézal spolehlivou funkci pfi zkouskach s hmotnosti zatéze 136 kg
pfi rychlosti 330 km.h™

3
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e) Zarucni doba

Z&rucni doba je 5 let v pfipadé, Ze jsou provadény vEasné opravy

a vymeény opotfebovanych soucasti, zachovany skladovaci a prepravni

podminky a provadény pravidelné prohlidky a oSetfeni spojené

s vétranim vrchliku padéku. zaruéni doba se pocita ode dne expedice

padaku, max. vSak 6 mésicl od data vyroby (uvedeno na vrchliku a na

Stitku oznaceni na obalu padaku).

Vyrobce nepfijiméa reklamace v téchto pfipadech:

- dojde-li k nasilnému posSkozeni padaku nebo nedodrzeni instrukci
uvedenych v Technickém popisu a navodu pro obsluhu a udrzbu;

- neni-li u padaku pfilozen padakovy zaznamnik nebo neni-li spravné
vypliiovan;

f)  Zivotnost
Zivotnost padéku je 15 let od data vyroby za pfedpokladu,
Ze jsou dodrzovany instrukce uvedené v tomto Technickém popisu
a navodu pro obsluhu a udrzbu.

g) Teplotni odolnost padaku ATL 88/90 je v rozsahu teplot od — 40
do + 93,3°C pifi relativni vihkosti odpovidajici témto teplotam.

Padak muze byt pfed pouzitim zabalen nejdéle 180 dnd.

Po kazdém pouZiti je nutno padak odborné prohlédnout a v pfipadé
poskozeni zaslat na opravu do odborné opravny nebo do vyrobniho
zavodu.

Zavéry prohlidky se zaznamenévaji do padadkového zaznamniku.

3.  Funkce padéku

Po opusténi letadla uvede pilot padék do ¢innosti vytaZzenim uvolfiovace kapsy
umisténé na levé strané& nosného postroje ve vysi prsou.

VytaZzenim uvolfiovae smérem od prsou k pasu pilota dojde k vytrzeni jehel
uvolnovace z o¢ek balici Sidry, uvolni se chlopné obalu padaku, vytazny padak
se vymrsti do proudu vzduchu a vytdhne z obalu padéaku vrchlik se SfAdrami.
Sntiry se uvolni z kupénovych krouzk( uzaviraci chlopné, napnou se a vrchlik se
naplni vzduchem. Zcela naplnény vrchlik zabezpecuje klidné snaseni a bezpeéné
pFistani.

4
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4. Sestava padaku (obr. 1)

Padéak ma tyto hlavni ¢asti:

l. Vytazny padak PV - 031
1. Spojovaci $rilira SS - 054
l1l. Vrchlik V —-070
IV. Nosny postroj PS - 041
V. Obal padéaku OP - 094
VI. Uvolfiovag U — 048/A
VIIl. Pfenosna brasna G-59

5. Seznam vyménitelnych sou€asti
5.1. Vytazny padak PV — 031

5.2. Spojovaci $idra SS — 054

5.3. Uvolnovac U — 048/A

5.4. Pfenosné brasna G — 59

5.5. Uzaviraci Shdra | =320 mm

5.6. Kupoénovy krouzek |=25az 30 mm

obr. 1
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6. Technicky popis padéaku

6.1. _Vytazny padak PV — 031 (obr. 2)

Je uréen k vytaZeni vrchliku se Silrami z obalu padaku. zaklad vrchliku (1)
vytazného padéku je zhotoven z polyamidové tkaniny UPARSINETA.

Stopka (2) je zhotovena z polyamidového odévniho TYLu. Vytazny padék je
zpevnén lemovkami (3), které ve spodni ¢asti tvofi uzdic¢ku (4). Do vytazného
padéku je vSita ocelova pruzina valcového tvaru (5). Ve vrchni ¢asti vytazného
padaku a v misté upevnéni pruziny jsou vSita lemovkovéa poutka s narazenymi
mosaznymi krouzky (6), uréena k provle€eni uzaviraci Silry a tim ke sloZeni a
upevnéni vytazného padaku v obalu padéku.

6.2. Spojovaci 3rilira SS — 054 (obr. 3)

Spojovaci $ilra spojuje vytazny padék s polovymi Satdrami vrchliku padaku. Je
zhotovena z polyamidové dutiny, jej délka je 2.000 mm. Oba konce spojovaci
SnUry jsou opatfeny oky pro spojeni s vrchlikem a vytaznym padakem.

obr. 3

6
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6.3. Vrchlik V — 070 (obr. 4)

Vrehlik (1) o ploge 36 m? je zhotoven z polyamidové tkaniny UPARSINETA a
skladéa se z 20 poli.

Konstrukce vrchliku je zpevnéna 13 mm lemovkami — nosnymi (2) a kruhovymi
(3) a (4).

Spodni okraj (5) a okraj polového otvoru (6) je zpevnén lemovkami 25 mm.
Pdélovy otvor je zpevnén polovymi Siidrami (7). Ke spodnimu okraji vrchliku je
nasito 10 nabérovych kapes (8) urychlujicich otevirani. V zadni ¢asti vrchliku jsou
dvé pole (9) Castecné vyplnéna polyamidovym tylem, kter& zabezpeuiji stabilitu,
dopfednou rychlost a fiditelnost padéaku. K vrchliku je pfipevnéno 20 nosny Snar
(10) v délce 5.000 mm o minimalni pevnosti 2.600 N. Ve spodni ¢asti jsou ke
Snuram €. 3 a 18 pfipojeny fidici Shuary (11) Cervené barvy. Nosné Sidlry se pfi
baleni ukladaji do kupénovych krouzka uzaviraci chlopné (12), ktera je naSita u
spodniho okraje vrchliku u nosné Snuary €. 11. Nosné Sndry €. 1 a 20 jsou u
spodniho okraje a u volnych koncl nosného postroje opatifeny barevnym
oznacenim (13) pro snadné&;Si ukladani vrchliku.

obr. 4
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6.4. Nosny postroj PS — 041
6.5. Obal padaku OP — 094

Nosny postroj s obalem padéku tvofi jeden celek (obr. 5).

Nosny postroj slouzi k pfipevnéni padaku k télu pilota a rozloZzeni dynamického
narazu. Nosny postroj je zhotoven z polyamidového popruhu 0 min. pevnosti

v tahu 14.700 N. Skladéa se ze dvou hlavnich popruht — levého (1) a pravého (2),
bederniho (3) a prsniho (4) popruhu. Hlavni popruhy jsou zesileny lemovkami (5)
Sife 43 mm, v ramenni ¢asti pfechazi ve volné konce (6) a z nich potom v zadové
popruhy (7), které jsou pfehnuty a proSity pfes bederni popruh (3). Pevnost
pfechodu hlavniho popruhu ve volny konec zabezpe €uji kovova ovalné oka (8).
V prsni ¢asti levého hlavniho popruhu je vSit prsni popruh (4). Nad nim je vSito
lemovkové poutko (9) pro vedeni hadice uvolfiovace. Pod prsnim popruhem je
vytvorena kapsa (10) pro uloZeni rukojeti uvolfiovace. V pravém hlavnim
popruhu je v prsni ¢asti vSita utahovaci pfezka (11), ur€ena k provieceni prsniho
popruhu a tim ke staZeni nosného postroje v prsni ¢asti. Na oba hlavni popruhy
jsou nasSity stuhové uzavery (12), uréené k nastaveni délky nosného postroje.
Volné konce jsou opatfeny oky (13) pro pfipojeni $fiar vrchliku. Bederni popruh je
na obou koncich opatfen prezkami (14), které jsou uréeny k dotadhnuti nosného
postroje na télo pilota. Mezi dvéma omotavkami (15) na kazdém konci bederniho
popruhu je vytvofen otvor, slouzici k provle&eni hlavnich popruh.
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Obal padéku je ur€en pro uloZeni vrchliku se SAtrami, spojovaci Sidry a
vytazného padaku. Obal padaku je zhotoven z polyamidové nebo polyesterové
tkaniny, ma tvar obélky. K hlavnim ¢astem patfi: zadovy vatnik (16), ktery
prechézi ve dva ramenni vatniky (17), stfedova ¢ast obalu padaku (18) s bo&nimi
chlopnémi (19), vrchni chlopen (20) a spodni chlopefi (21). Druhou stranu vatniku
tvofi dno obalu padédku (22), na které je naSita stfedova ¢ast obalu padaku (18)

s bo¢nimi chlopnémi (19). Na stfedovou ¢ast je naSita balici chlopen (23),
slouzici k oddéleni vytazného padaku od vrchliku. Stfedova ¢ast je dale opatiena
dvéma krouzky (24), kterymi je provle€ena uzaviraci Sndra (25), uréena

k vymezeni pohybu a sloZeni vytazného padaku a k uzavieni obalu padaku.Obé
bo&ni chlopné jsou rovnéz opatieny krouzky (24). Do spodniho okraje stfedové
¢asti jsou vSity dvé lemovky (26) s provlie¢enymi kupénovymi krouzky (27)
uréenymi k pfichyceni nosnych Sidr k obalu padaku. Spodni chlopef ma
trojuhelnikovy tvar, ktery pfechézi do hornich ¢asti ramennich vatnikd. Po
vnitfnim obvodu je seSitd ramennimi vatniky zadového vatniku. Vn &jSi spojeni
zabezpecuji stuhové uzaveéry (28). Vrchni chlopen sestava ze dvou hlavnich
¢asti: vnéjSi chlopné (29) opatifené lemovkami se stuhovymi uzavéry (30) a vnitini
chlopné (31), na které je naSita kryci chlopen (32) prekryvajici oteviraci
mechanismus obalu padéku. Je opatiena chlopni. Oteviraci mechanismus
sestava ze dvou krouzku (24), kterymi je pfi zabaleni obalu provle¢ena uzaviraci
Sndra a zajiSténa jehlami uvolfiovace.

Na vnitfni chlopni je dale naSita lemovka (35), slouZici k pfipojeni uvolfiovace.
Na vnitini strané chlopné (31) jsou naSity stuhové zavéry (36), na které se pfipoji
stuhové uzavéry (30) vnéjsi chlopné a tim dochazi ke spojeni obou chlopni.

6.6. Uvolnovad U — 048/A

Uvolniovace je ur€en k uzavieni a otevieni padaku. Skladéa se z rukojeti (1),
ocelového lanka (2), dvou jehel (3) a zarazky (4) .

.

obr. 6
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6.7. Pfenosnd brasna G — 59 (obr. 7)

Pfenosnéa braSna je uréena k uloZzeni padéku pfi skladovani a prepravé. Je
zhotovena z polyamidové plachtoviny, ma tvar kvadru o rozmérech 640x400x230
mm. V horni ¢asti bra3ny je vsité zdrhovadlo (1), kterym se braSna uzavira.
Pfenosnéa braSna mé dveé drzadla (2) a na bo¢ni strané vsitou kapsu (3), které se
uzavira pomoci stuhového uzavéru (4). Kapsa slouzi pro uloZeni padakového
zaznamniku a nahradnich soucasti.

obr. 7

HLAVA I

Instrukce pro baleni padaku
1. VSeobecné pokyny

1.1. Baleni padaku provadi pouze osoba opravnéna k baleni padaka.

1.2. Pfed balenim padaku je nutno zkontrolovat jeho kompletnost a technicky
stav.

1.3. Odstranéni zavad se provede vyménou poskozenych soucasti nebo
opravou.

1.4. Oprava padéku se provede podle Technickych podminek pro opravu
¢. 0-1-93 padaku ATL — 88/90.

1.5. Vyména soucasti a opravy se zaznamenavaji do padadkového zaznamniku.

1.6. K plombovani jehel uvolfiovace se pouZzije nité zelené barvy o pevnosti

45az7,5N.

1.7. K plombovani uzavfeni pfenosné brasny se pouZiji Cervené nité o pevnosti
49 az 68,8 N.

1.8. P¥i baleni padaku se doporucuje nevystavovat vrchliku pfimému sluneénimu
zareni.

10
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2. Prohlidka padaku pfed balenim

2.1. Prohlidka se provadi v tomto pofadi:
- vytazny padak
- spojovaci Snara
- vrchlik se Sidrami
- nosny postroj
- obal padaku
- uvolnhovac
- pfenosna brasna

2.1.1. Prohlidka vytazného padaku
Kontrolu je se, zda neni poSkozena tkanina, Svy a kovové krouzky na
lemovkéch. je-li pruzina vyrazné deformované nebo zlomena, vytazny
padak se nahradi novym.

2.1.2. Prohlidka spojovaci $ilry
Kontroluje se poSkozeni lemovky a Siti.

2.1.3. Prohlidka vrchliku
Vrchlik se prohlizi v napnutém stavu, nejlépe proti svétlu. Kontroluje se
poskozeni tkaniny,lemovek a Svu. Po kontrole se jeSté prekontroluji
nosné a fidici Sndry.

2.1.4. Prohlidka nosného postroje
U nosného postroje se kontroluje celistvost popruht a Siti, kapsa
uvolhovace, stav a funkce prezek.

2.1.5. Prohlidka obalu padaku
Kontrolu je se poSkozeni tkaniny, lemovek a vyztuh, stav kovovych
krouzku. Zvl4stni pozornost je tfeba vénovat uzaviraci Sidre — je-li
poskozen4, je nutno ji vymenit.

2.1.6. Prohlidka uvolhovace
Kontroluje se stav lanka uvolfovace a jehel (rez, vruby). PoSkozeny
uvolfovag se nahradi novym.

2.1.7. Prohlidka pfenosné brasny
Kontroluje se poskozeni tkaniny (skvrny), lemovky drZzadel a stav
zdrhovadla.
2.2 Vyména poSkozenych soucéasti 3
V provozu se dovoluje vyménit soucasti uvedené v HLAVE |, ¢lanek 5.
3. Balici pomucky
3.1. Baleni padéku se provadi na balicim stole, nebo na polnim balicim stole.

3.2. K baleni padaku je tfeba pouZzit dvé pomocné balici Siary délky asi 1 m
a nékolik tézitek.

11
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4. Baleni padéaku
Baleni paddku provadi jedna osoba.
Po zabaleni padaku provede zapis o baleni do padakového zdznamniku.

Postup baleni:
4.1.P¥iprava baleni
4.2.Slozeni vrchliku
4.3.Kontrola vrchliku a SAdr
4.4.Ulozeni Snar do uzaviraci chlopné
4.5.Kontrola ulozeni SAdr
4.6.Ulozeni vrchliku do obalu padéaku
4.7.UloZeni vytazného padaku a uzavieni obalu padaku
4.8.Kontrola zabaleného padaku

4.1. Pfiprava baleni
Padak se rozlozi na balici stdl. SAdry pélového otvoru se upevni na konci
baliciho stolu, vrchlik i nosné Sfdry se napnou na celou délku. Vytazny
padék se poloZi vedle vrchliku. Nosny postroj s obalem padaku se poloZi
obalem padéku nahoru, vrchlik se rozdéli na poloviny tak, aby Snudry
¢. 1 az 10 lezely vpravo a $fdry €. 11 az 20 vlevo (obr. 8).
Lanko uvolfovace s jehlami se proviékne poutky nosného postroje a
pFipoji se na vnitini chlopen. Rukojet uvolfovace se vlozi do kapsy na
nosném postroji a zajisti se pomoci stuhovych uzavéra.

12
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4.2. SloZeni vrchliku
Levé polovina vrchliku se pfehodi na pravou stranu (obr. 9). SAdra &. 12 se
polozi na Sndru &. 11, pole mezi t&mito Sfidrami se tak sloZi na polovinu a
po celé délce se urovna (obr. 10).
Timto zpasobem se uloZi cela leva polovina vrchliku az po Sadru €. 20
(obr. 11).

obr. 10

13
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obr. 11

NesloZena prava polovina vrchliku se pfehodi na sloZzenou levou polovinu a slozZi
se stejnym zpusobem jako leva polovina (obr. 12). Pole mezi SAdrami €. 1 a 20
se ulozi na levou stranu (obr. 13).

14
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obr. 13

Vrchlik se u spodniho okraje preloZi od SAur pod uhlem 45°(obr. 14a) alevai
prava polovina vrchliku se pfehne na polovinu (obr. 14b).

obr. 14

15
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Takto slozeny vrchlik se pfelozi na tfetiny tak, Ze se nejdfive poloZi pravéa strana
vrchliku a na ni potom levé strana vrchliku a vrchlik se zatizi tézitky (obr. 15).

obr. 15

4.3. Kontrola vrchliku a $idr
Bali€ uchopi $idry €. 1 a 20 (u vrchliku i u volnych koncu, oznacené
c¢ervenym oznacenim) nadzvedne je a projde od vrchliku k volnym
koncum nosného postroje.
Timto zpasobem zkontroluje, Ze jsou tyto SAury od okraje vrchliku az
k volnym koncdm nosného postroje volné (obr. 16).

obr. 16

16
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V4

4.4. UloZeni 8ndr do uzaviraci chlopné
Nosné Sndry se uchopi u spodniho okraje vrchliku a spodni ¢ast vrchliku
se prelozi tak, aby uzaviraci chlopen byla pfehnuta v poloviné. Kupénoveé
krouzky pfipojené ve spodni ¢asti uzaviraci chlopné po stranach
sloZzeného vrchliku se proviéknou kovovymi krouzky v horni ¢asti
uzaviraci chlopné a nosné 3nary se postupné ulozi do vSech kupénovych
krouzkud, umisténych ve spodni ¢asti uzaviraci chlopné (obr. 17a, b a 18).
Délka o¢ek za kupénovymi krouzky je 30 az 50 mm.
Shtiry nesmi byt pfekroucené.
PFi ukladani se obal padaku pfitahuje smérem k vrchliku.

©

obr. 17

obr. 18
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4.5. Kontrola ulozenych Saur
Bali¢ zkontroluje pohledem spravnost uloZeni Sfidr

4.6. UloZeni vrchliku do obalu padaku
Volné konce nosného postroje se pfehnou do obalu padaku a Snudry u
volnych koncu se proviéknou kuponovymi krouzky na dné obalu padaku.
Do ocek uzaviraci $idry se provliéknou pomocné balici SAlry (obr. 19).

1)

obr. 19

Spodni okraj vrchliku s uloZzenymi Sfidrami se uloZi na levou stranu
spodniho okraje dna obalu padaku pod spodni chlope i obalu padaku
(obr. 20).

obr. 20
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DalSi baleni probiha tak, Ze se sloZzeny vrchlik varhankovité uklada pod
spodni chlopen azZ k pravé strané obalu padaku a pak se vede v celé
délce obalu padéku, v rohu obalu se pfeloZzi, pokracuje se po Sifce obalu
padéku, v rohu opét pfehne a po délce obalu padaku se ukladd smérem
ke spodni chlopni.

Horni okraj vrchliku s polovymi Sfidrami se podehne a spojovaci Saura se
varhankovité ulozi do prostoru mezi o¢ky balici Sidry (obr. 21).

Pomocna balici Siilira se proviékne krouzkem ve spodni chlopni.

4.7. UloZeni vytazného padaku a uzavieni obalu padaku
Vytazny padak se stopkou poloZi na sloZzenou spojovaci Siadru a

7 M w o

pruzina vytazného padaku a tkanina jeho vrchliku se uklada smérem
dovnitf mezi jednotlivé zavity pruziny (neshrnuje se pod nebo nad
stlacenou pruzinu (obr. 22, 23).

obr. 21

obr. 22
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Levou rukou pfidrzuje bali€ stlaceny vytazny padak a pravou rukou pfilozi
pravou bo¢ni chlopen pres vytazny padak a navlece do krouzku
pomocnou balici $idru. Stejnym zplsobem pokracuje i s levou bo&ni
chlopni (obr. 24).

obr. 23

obr. 24

Pomocné balici Silry se proviéknou krouzky ve vnitfni chlopni vrchni
chlopné obalu padaku, vrchni chlopen se pfilozi na bo&ni chlopné.
VytaZzenim pomocnych balicich $ilr se vytdhnou o¢ka uzaviraci Sndry,
do kterych se vsunou jehly uvolfiovace a tim je obal padaku uzavien.

20
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Pomocné balici Snary se stahnou pod jehly uvolfiovace a vytahuiji se
zespod jehel (aby nedochazelo k poskozovani uzaviraci $ridry), obr. 25.

obr. 25

4.8. Kontrola zabaleného padaku
Bali¢ kontroluje zabaleny padak a obé jehly uvolfiovace zajisti zelenou
plombovaci niti o pevnosti 4,5 + 7,5 N. Nit se provle e ockem uzaviraci
SnUry a za zalisovanou ¢ast jehly a konce niti se pfevazi tfemi uzly (det.
obr. 26). ve vzdalenosti 20 az 30 mm od uzlG se konce niti svazi
dohromady a uzel se zajisti papirovou lepici paskou (obr. 26).
Lepici paska se oznaci datem zabaleni a podpisem balice.

obr. 26
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Uzaviraci mechanismus se pFekryje kryci chlopni pomoci stuhového
uzavéru a délena vrchni chlopen se uzavie ze tfi stran stuhovym
uzavérem.

Timto je baleni paddku skonc&eno (obr. 27).

Bali€ provede zéapis o baleni do padadkového zaznamniku a tento zapis
podepiSe.

obr. 27

HLAVA I

Instrukce pro pouZzivani padaku

1. Priprava padéku pred letem
Pfed letem pilot pfedevsim zkontroluje umisténi jehel lanka uvolfiovace
v oCkach uzaviraci Sndry, neporusenost plombovaci nité a datum zabaleni
padaku.
Dale zkontroluje stav a funk&nost kovovych ¢asti padaku.
Po ustrojeni do padaku si délku popruht upravi pomoci pfezek na nosném
postroji.

2. Otevieni padéku
Viz HLAVA |. ¢lanek 3 — Funkce padaku.
Po pouziti (otevieni) paddku musi byt provedena odborna prohlidka
padaku.
Pokud se padak pfi pouZziti poskodi, odeSle se na opravu do odborné dilny
nebo vyrobci.

22
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HLAVA IV

Skladovani a preprava padaku

1. Priprava padaku pro skladovani
Pfed skladovanim padéku se provede jeho prohlidka, pfipadné oprava,
vyména poskozenych soucasti a vétrani.
Padék se skladuje v pfenosné brasné v zabaleném (do 180 dnu od
zabaleni) nebo nezabaleném stavu. Rozbaleny vrchlik se urovna podle
poli, leva polovina se pfeloZi na pravou polovinu a vrchlik se od vrchliku ke
spodnimu okraji smota.
Nosné 3ilry se Fetizkovité spletou.
Padék se vlozZi do pfenosné brasny tak, aby Stitek s evidenénim ¢islem na
zadovém vatniku obalu padaku byl nahofe.
Padakovy zdznamnik se vlozi do kapsy na pfenosné brasné.

2. Skladovani padéku
Padéak se skladuje v regalech, v suché tmavé, dobfe vétratelné mistnosti.
Vzdalenost spodni police od podlahy musi byt nejméné 0,15 m, vzdalenost
regalu od stén nejméné 0,5 m, od topnych téles nejméné 1 m. Je-li padak
uloZen ve skladu delSi dobu, musi byt minimalné jednou za 6 mésicU
vétran po dobu min. 24 hodin. Vétrani se provadi ve stinu, padak se
nevystavuje sluneénimu zareni.
Do padéakového zaznamniku se provede zapis o provedeném v étrani.
V mistnostech, kde se skladuji padaky, neni dovoleno skladovat kovové
predméty nepatfici k padakam, oleje, kyseliny, fedidla a jiné agresivni
latky. Pfi dlouhodobém skladovani padéku doporucuje vyrobce
v mistnostech pro skladovani tyto klimatické podminky:
- denni teplota +14 az + 24°C
- denni relativni vihkost 35az 73%

3. Preprava padaku

3.1.Padaky se v provoznich podminkéach pfepravuji v pfenosnych
brasnach v letadlech nebo krytych (zaplachtovanych, skfifiovych)
vozidlech.

3.2.V ostatnich pfipadech (mimo 3.1.) se padaky pfepravuji rozbalené
v pfenosné brasné uloZené v kartonech, bednach, pfepravnich
skfinich nebo kontejnerech. Pfepravni obaly musi mit hladky a Cisty
vnitfni povrch. Stény beden a pfepravnich skfini musi byt potazeny
balicim papirem.

3.3.Padaky, uloZené v kartonech, bednach nebo pfepravnich skfinich,
musi byt pfepravovany v krytych dopravnich prostiedcich.

3.4.2Zvlastni podminky pfepravy padaku je nutno uvést v KS.
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HLAVA V

Oprava padakul u uzivatele

1. UZivateli je povoleno provadét nasledujici opravy:
1.1.NaSit z4plat na tkaninu, lemovky, popruhy
1.2.Doplfujici stehy na poruSeném Siti

1.3.Vyména stuhového uzaveéru a krouzku

1.1

a)

b)

NasSiti zaplat na tkaninu, lemovky a popruhy

NaSsiti zaplat na tkaninu (vztahuje se na vSechny soucéasti padaku);
oprava poskozené tkaniny (popéleni, natrzeni apod.) se provede
nasitim jednostranné nebo oboustranné zaplaty na poSkozené
misto ze stejného druhu materialu jako je poSkozena tkanina;
zaplaty mohou byt ¢tvercové, nebo obdélnikové a po naSiti musi
byt minimalni rozméry 30x30 nebo 30x60 mm, max. povoleny
rozmeér po nasiti 250x250 mm;

nasita zaplata nesmi deformovat zakladni tkaninu;

nasita zaplata musi prekryvat dvakrat vétsi plochu, nez je
poskozeny Usek; smér osnovy a Utku zaplaty se musi kryt se
smérem osnovy a Utku zakladni tkaniny;

je-li poSkozeni ve vzdalenosti mensi nez 20 mm od Svu, oprava se
provede z4platou, ktera musi byt vSita do Svu (schéma ¢. 1);
nasiti zaplaty s vystfizenim (schéma €. 2);

ukonceni Siti zaplaty musi pfesahovat minimalné 20 mm pfes
zacCatek naSivani zaplaty;

u zaplaty, ktera je vSita do Svu (schéma €. 1) musi byt pferuseni
Svu zpevnéno prosSitim v délce minimalné 75 mm na kazdou stranu;
pfi nasiti oboustranné z4platy (schéma ¢&. 3) se nejdfive naSije
zaplaty z vnitini strany s podehnutim okraju zaplaty minimélné 10
mm;

po nasiti zaplaty z vnitini strany se nasije zaplaty z vnéjsi strany;
okraje zaplaty se podehnou min. 10 mm. Vné;Si zaplata musi mit
rozméry min. o 15 mm vétsi nez vnitini zaplata;

zaplaty se naSivaji PAD nitémi &. 18;

pocet zaplat neni omezen; rozhodnuti o po¢tu zaplat se ponechava
organu provadéjicimu opravy a organu, ktery provadi schvalovani
do pouzivani;

jestlize se naléza v jednom misté pfiliS mnoho zaplat, nebo
prekroci-li poskozeni 1/3 plochy dilu, je nutno padék zaslat do
opravy;

jednostrannou z4platu je mozné nasit ru¢né (schéma ¢€. 3);

na obalu padédku se nasivaji zaplaty jen z vné&jsi strany;

NaSsiti zaplaty na lemovky a popruhy

(vztahuje se na vSechny soucasti padaku)
schéma €. 4
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- oprava poSkozené lemovky (popaleni, natrzeni apod.) se provede
nasitim zaplaty ze stejného druhu materiélu;

- minimalni délka zaplaty musi pfesahovat na kazdou stranu
poskozeného Useku minimalné 50 mm;

- naSita zaplata nesmi deformovat nasitou zakladni lemovku;

- zaplata se naSiva na licni stranu; neni-li mozno naSit zaplatu
v povolenych rozmérech, zaSle se paddk do opravy;

- naSsiti zaplaty se provede pfisitim jednojehlovym nebo dvoujehlovym
Sicim strojem; konce lemovky se podehnou 10-20 mm. Ukon&eni
Siti zaplaty musi pfesahovat 75 mm pfes zéplatu;

- zaplatu je dovoleno nasit ru¢né;

- pocet ziplat neni omezen; rozhodnuti o poctu zaplat se ponechava
na organu provadeéjicim opravy a organu, ktery dava povoleni do
pouzivani;

- jestlize se naléza na lemovce vétsi pocCet zaplat, je nutno
poskozeny padak vyménit; padak se zasSle do opravy;

- nasiti zaplat se provadi polyamidovymi (dale jen PAD) Sicimi nitémi
¢. 13;

1.2. Dopliujici stehy na poruSeném Siti, schéma €. 5
- preruSeni stehu (pfetrZzeni) se opravuje dopliujicim stehem;
- doplfujici steh musi pfesahovat minimalné 75 mm na kazdou
stranu od poruSeného mista;
- doplfujici stehy se provadi PAD Sicimi nitémi €. 13;

1.3. Vymeéna stuhového uzavéru a krouzkud

- poruseny, natrZzeny nebo odparany stuhovy uzavér se nahradi
novym, musi mit stejnou délku jako ptvodni;
PFisiti se provede PAD nitémi €. 13;

- poSkozené, vytrzené nebo chybéjici krouzky se nahradi naraZzenim
stejného druhu krouzku nového; je-li natrzena tkanina v misté
krouzku, pfed naraZzenim se naSije oboustranna zaplata;

- poSkozené nebo pretrzené gumové krouzky se nahradi novymi o
stejné velikosti;

2. Pocget steha pfi Siti u jednotlivych druh niti:

- PAD Sici nité ¢. 18 30 — 35 stehli na 100 mm

- PAD Sici nité ¢. 13 25 — 30 steht na 100 mm

- PAD Sici nité ¢. 9 25 — 30 stehl na 100 mm

- pfi kfizkovacim stehu 30 — 35 krokt na 100 mm
25
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SEZNAM MATERIALU PRO OPRAVU PADAKU, MECHANICKO-FYZIKALNI VLASTNOSTI MATERIALU

nomenklatura norma pevnost (N) taznost (%) prodys. | (1)
oshova/utek oshova/utek max.
Vrchovy materidl (tkaniny)
UPARSINETA UNI AT RFK 658 378 111 430 PN 48171565/063/80/02 390/390 25a745/25az45 | 0+20 28
UZARON UNI ZA 1 PRINT 658 399 104 626 PN 012823/051/80/80 1800/1750 44a763/37az54 | -
Textilni pfiprava
Popruh PAD 708 367 200 446 PN 45192162/037/80/92 14.700 38
Lemovka PAD 13 mm 708 137 311 130 PN 45192162/037/80/92 700 30
Lemovka PAD 15 mm 708 137 302 150 PN 45192162/037/80/92 1.100 30
Lemovka PAD 20 mm 708 137 103 204 PN 45192162/037/80/92 500 30
Lemovka PAD 25 mm 708 137 304 253 PN 45192162/037/80/92 2.000 40
Lemovka PAD 43 mm 708 137 321 434 PN 45192162/037/80/92 5.000 40
Stuhovy uzéveér spodek 711 581 130 000 PN 013382/018/80/87
Stuhovy uzavér vrch 711 581 130 000 PN 013382/018/80/87
Padékovy popruh - dutina 357 001 615 010/01 PN 45192182/037/80/92 6.500 30
PAD Sici nit¢ BONDED ¢.10 195 22a730
PAD Sici nité ¢. 18 657 653 109 193 PN 48171565/061/80/02 19,5 25a745
PAD Sici nité ¢. 13 657 653 109 193 PN 48171565/061/80/02 25,5 24
PAD Sici nité €. 9 657 653 109 193 PN 48171565/061/80/02 34,5 25a745
Kovo
Prichodka mosazna S 7690-0
Plachtovy krouzek 070 113.10

Poznamka:
Na opravu padaku je mozno pouzit obdobné materialy, jejichz mechanicko-fyzikalni hodnoty odpovidaji vySe uvedenym materialim.
Zkratka PAD oznaduje polyamid.
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Schéma ¢. 1

Provedeni zaplaty do Svu.
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Schéma ¢. 2

Dvojita zdplata bez vystFiZeni tkaniny.
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Schéma ¢&. 3

Nasiti zaplaty ruéné Nasiti zaplaty strojem

JEDNOSTRANNE

ZAPLATY

OBOUSTRANNE
ZAPLATY
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Schéma ¢. 4

Zaplata na lemovce.
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Schéma ¢&. 5

Prositi dodateénymi stehy pfi pfetrZzeni
a neprovdzédni stehu
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Provedeni Stitku oznaCeni zachranného padaku
ATL - 88/90

Oznaeni vyrobce

569 43 Jeviko, Czach Renublic

Pilot rescue parachute

ATL - 88/90

This parachute is fimited to use

by parscns up to 115 kg {254 Ib)
fully equipped, and up to 277 km.h"
{150 knots) at pack opening.

Type approval No.: S§-~103-02 /46 ~-96

Part No.: "’/’—l
——/_,..4_——-—"“‘"—
Serial No.: = i

Date: -.—-———-—-—"_"'_‘_—_‘___’-___
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/ Nazev vyrobku
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MarsS inc. Typové &islo virobku vietnd

oznateni verze
Cislo Souhlasn s pouzitim

//vyrobku

e Kéd vyrobkn stanoveny v¥robeem

Vyrobni &islo virobku

e Datum vyraby

\\\

Omezeni vyrobku
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2003

Vyrobce:
MarS a.s., Okruzni Il. &p. 239, 569 43 Jevicko, Czech Republic
telefon: +420 461 353 841; fax: +420 461 353 843

http:\\www.marsjev.cz, e-mail: mars@marsjev.cz
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