18,20 m

- Kiidelka
nahoru : BO%ﬁm bt

Jolu:. - 40 mm_*;

44

g Lde

Vzﬂakovef

klapky

mayx nchord: ‘
62 im 27

max dolu:

24 mm f:?

270m

300:50m

Poloha kfuzé’ku pr';'

r
vsech

ry / 3
meremch :

Sfredm osa frupu uodor-ome Ly lr/m 7’00 45
na zodm horm powrsce frupu vodorovne iy
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Merict bod na kylove pluse :

/
hornt  hrana

_ gglmm

L

)

e te st ' : Vyskovka )
‘ : - - ' ‘nahoru : 4#7mm* 7§
: : - ’ +
— s 100 : 4,5 r\ ‘ | ,
I - 862m U
[ ] . i )
Smerovka Mewiel ~bod
; . A LI ha v /¢ kovce
doleva . a ‘doprava : 255 mm * 20 —

e  Sefizeni a __ vﬁchplkg ~kormidel
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ORiC, 22
Protokol o védZend.
x %
VR - _ ,
éﬁ‘:\' = ,
: : - G '
—f .
1 ¥
il b _
[

VztaZnd rovina VR: Svisld rovina, prochdzejici néb&Znymi hre-
nami korenovych Zeber.

Poloha kluzdku: Klfn 100 :'4,5 na horni povréce trupu

: vzadu vodorovné., .
mHméénos% na podvozkovém iole , GA1 = ‘ kg
Hmotnost na ostruze G2 = kg
Hmotnost prézdného kluzéku G +G,=G = kg
Poloha podvozkového kola a = 164 mm
Poloha ostruhy | b = 5 290 mm

Poloha t&%i&t& prdzdného kluzdku

G2 .b -
H =S emmem= + g = - -+ = mm
G

Maximdlni ndklad . G = kg
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MONTAZ RIZENI

Pfi montazi kiidélek a vzdusnych brzd jsou pouZity rychlospojky typu L Hotellier s kulovou
hlavou a objimkou. Pfed montaZi rychlospojky L "Hotellier se kaZdy pilot musi seznamit s jeji
funkeci.

Objimka musi tplné prekryt kulovou hlavu se zajifovaci desti¢kou stlatenou doli. B&hem
uzamknuti se zaji§tovaci desti¢ka tlakem pruziny mimé vrati zp&t tak, Ze inspekéni otvor na
uzsim konci desti¢ky je viditelny.

Do tohoto otvoru se vloZ zajiStovaci Spendlik nebo pruZina, aby bylo spojeni kulové hlavy a
objimky rychlospojky zajisténo.

Zajistovaci Spendlik miZe byt vynechén, pokud je rychlospojka vybavena jinym schvalenym
zajiSt'ovacim systémem (typu Uerling, LS, pruzina SchemppHirth, systém Wedekind)

Kulov4 hlava a objimka rychlospojky Fizeni L "Hotellier musi byt vidy

zajiSténa

Pozor:
Pii zatiZeni musi byt kulova hlava tplné skryta v objimce rychlospojky

objimka zaji§fovaci desticka inspekéni a zaji§tovaci otvor

kulova hlava

Rychlospojka L "Hotellier

Pozor:
Nezajisténa kulova hlava a objimka rychlospojky fizeni se za letu mii¥e samovoln& rozpojit!

VloZena kopie Zavazného nafizeni zplisobilosti 1994-001/3

18 A
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Provozni p¥irulks

JANUS
List doplnkfl & zmén
i Ndzev str. Datum
1. Technické sdéleni &.:295-6: I Leden 78
Moznost vynechédni brzdiciho padddku
2. Technické sdéleni &.: 295-0; 27 Gerv. 80
- Instalace dodatedného p#id. zdvésu 29,29a
— (na p¥dni) 30a,34
J 3. Technické sddleni &.:295-11: 42,43 Duben8l
Prodlouzeni Zivotnosti Unor 91
#Unor 83

4, Technické sdéleni &.:295-13:
Hydraul.diskové brzda-na pFani

31,31a Pros 83

5. Technické sdéleni ¢.,:295-15: 39 Unor 86
Zména v okruhit smér. ¥izeni - na pF¥andi
6. Technické sd8leni &.:295-20;: 34 Duben 90

Vlieény zdavés "E 85" a"G 88"

7. &N 4994 ocif3

PJAT_)? [ bortaole, & uolidle /'?x:t’uﬁﬁ/bo/'éj (M hto LfCicq 7555 Duitun §y

Loy
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ORI1C. STR. 23

Provozni prirudka.

Mont&Z.

Kluzék Janus mohou sloZit t#i osoby pokud je k disposici
vhodny pripravek /koza, podpéra/ pro podepfeni jednoho
k¥idla., Zpravidla jej vBak sklddaji &tyfi osoby.

K¥idlo.

Spojovaci &epy kifdla a odpovidajici{ otvory v trupu odis-
tit & namazat. Hlawvnf ep si poloZit do kabiny.

Téhla pro ovlddéni brzdicich a vztlakovych klapek a tdhla
pfi&ného Fizenf v trupu srovmat. Rukojet ovldddni brzdicich
klapek v trupu posunout na predn{ doraz.

Levé k¥idlo /vidlice nosniku/ zasunout do vyfezu v trupu
a% lze k¥{dlové spojovaci &epy zasunout do odpovidajicich
otvord na trupu. Hlavni &ep zasunout t¥i a¥ &tyri cm. Mon-
td¥ni Eepy g8 mm zasunout do ulo¥en{ na pravém boku trupu
a do pouzdra na 3pifce vidlice nosnfiku. K¥{dlo miZe byt
nyni poloZeno a trup uZ neni t¥eba drZet.

Pravé k¥{dlo /Jjazyk nosniku/ zasunout do trupu. Spojovaci
epy ki{dla spoldtku lehce zasunout do odpowidajicich ot~
vord na trupu /Cepy vidlice nosniku je3t¥ nejsou zasunuty
v otworech/.

Pravé kPidlo natolik nadzwednout, a% Zepy na vidlici nos-
niku smé¥uji do odpovidajicich otvord v kotenovém Zebru
kr*{dla s jazykem.

Kfidlo s jazykem posunovénim za soifasného lehkého kyvdni
trupem zasunout tak daleko, aZ se &epy vidlice nosnfiku za-
sunou do odpovidajfcich otvord. Nyn{ vytdhnout hlavni gep

a nasadit montdZni péku plochou stranou do otworu pro hlav-
n{ &ep a obé& poloviny k¥idla vzéaemné dplné stéhnout,

Nato hlavni &ep zcela zasunout a ZBJlStlt Fokkerovym gpen- R 2

dlikem k prepdZfce trupu.
Vyjmout montdZni Cep @48 mm a uloZit jej do bolni tasky.
PPipojky pro kiidélka, vztlakové klapky a brzdici klapky
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Jsou za nosnfkem. S funkci rychlospojky se mi kaZdy se-
znémit jedt& pied montéZi. Spojeni vyZaduje trochu citu
a zkuSenosti., Napfed pPfipojit kiidélka, pak vztlakové

-klapky. Rukoje{ klapek mus{ byt p¥itom v poloze "L"-p¥i-

sténit,

KaZdé rychlospojka mé4 byt po zaskoleni pFekontrolovéna,
Za zévés tdhnout do strany ve sméru uvolnovdn{ rudni si-
lou asi 5 kp. Dodatedné& jedt& visudlné& pPekontrolovat!

Vodorovné ocasn{ plochy.

/Viz nédért na listu 21./

VOP mé’bjt zésadnd nasazovéna jednou osobou bez cizi pomoci,
Ne jlépe se nasazuje zepiedu.

VOP napred posadit ma kylovou plochu tak, Ze prfedni kovéni /A/
se svym Cepem prévé zasune do otvoru pohyblivého sklolamind-
tového dilu /Eelnélio krytu/ na hornim konei.kylové pleochy.

Nyni VOP lehce tlaZit dold /profil mus{ zcela dolédhat na kryt/
a soufasné& posunovat dozadu, aZ zieteln& slyfitelné "evaknut{i"
ukéZe, Ze zajistovac{ héky /B/ zapsdly za osu /C/. Pohybem
montéZni tyd{ g8 mm, vsunutou do zaglétovaci péky /D/, za-
klesnout hédky /B/ a# k zadnimu dorazu.

DemontdZ probihd nejlépe od zawu. Pohybem zajizfovaci pdky

dopFedu pomoci montdZni tyle g8 mm odjistit spoj s osou, ,za
goufasného poklepdvdni do odtokové hrany posunout VOP nkolik

mu dopredu a potom ji nadzvednout. ORIC. 25
Po montd¥i. | |
Prekontrolovat vs8echna kdrmidla.

Prechody kif'fdla k trupu a otvor k zaji¥fovaci pdce na VOP
zalepit. Zalepen{ mé& velky vyznam pro letové vykeny.
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2.2 Predletovd prohlidka.

Zmovu se upozornuje na to, jek je dile?ité uskutednit pred-
letovou prohlidku po kaZdé monmtdZi, pPipadn& ka¥dého leto-
vého dne pred prvnim vzletem. Casto se toti%# stanou nehody,
je-1li predletovd prohlidka opomenuta nebo provedena povrchné,

Po montéZi.
1. Je zaji¥téna rukojet hlawniho Zepu na piepdice trupu?

2. Jsou pripojeny a piekontrolovany r&chlospojky kridélek,
vztlakovych a brzdicich klapek?
3. Jsou zalepeny prechody kifdla k trupu a otvor k zajis-

tovaci péce VOP?
4. Lze bezvadn& ovlddat vypinad vledného lana?

5. Brzd{ brzda podvozkového kola?

6. M& hlavni a p¥fdové kolo sprévny tlek nahudtsn{?
Hlavni kolo 2,75 atp 42 ;S A7+~ Lz Hha o=
Pfidové kolo pewné 1,5 atp - zatahovact 2,0 atp.

7. Je VOP bezpedn¥ zajisténa, tj. zaklaply zajisfovact héky
za osu a%¥ k dorazu?

Pred wvzletem.

1. ZkouSka kormidel. Jsou w3echna kormidla woln& vykyvna
aZz k dorazim?

2. Vysouvajl se brzdie{ klapky? Jsou po funkéni zkoudce
zajiétény?

: oRIE. 28
3. Je ovlddac{ pdéka brzdicfho paddku na zadnim doraze

vodic{ drdZky?

4. Je kryt kabiny uzavfen a zajistén? Ovlédac{ knoflik
krytu /8erveny/ musi byt vpredu.

5. Je sprévnd oblefen a ugazen paddk?
6. Jsou zapnuty upinac{ pasy? .
7. Je nastaven vySkom&r na vysku letist& /QNH/ nebo nulu /QFE/7?

8. Je radio zapnuto na frekvenci ¥fdic{ v&%e nebo dispedera?
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WL LW

Po _v=letu.

L. Je ¥luzdk pcdélnéd vyvéien?

. gere, £9

Povrconovrd ~locha se musi ofetfovat velmi pedlivé, Véechny
travni semena atd./ Je t#eba omyt

ubou. PFi silném znelilténi pfidat do
ticl prost¥edex. Pro oZetdovdni laku pouZi-
éky, kterd neobsahuji silikon, Sxrs- =

Protl mokru a vlhkosti kluzdx pokud mo¥no chrénit, piesto-

Zz mend pP{liX 2itlivy na vlhko. Vniklou vwodu odstranit

o
(D¢
Ca,
[Vs14
LR

wWloZenim v svehi: nado Xas® m obracenim demontovanych

Koyt katiny Zisti’ neilépe &isticim prost¥edRem, vhodnym

vleZnou vodou. K vyledté&n{

]J-

ra arganické aklo, v nouvzi
mikkou jelenici nebo l4tku na ruka-

53 il

L
neotirat sklo na sucho.

no,ﬁ'—?:‘-“"a" J.?"”- el ol
vice. Nilkdy

Upinas?l pasy »ribi%nd prohliZet, zda nejsou po¥kozeny ne-
vovové dily past fast®ji prohlédnout, zda

Vielrny z4veés j= ¥ dhsledku zdstavby do spodku trupu vysta-
son gilnému znedisfovdnt. Must se proto stdle prohliZet,
=22 nen{ podkoren, fistit a mazat, Po vyimuti vany sedadky
lze rdvés enadne demontovat. Uwvelnit ovlddact lanke na
segmeniu & LEr riipevnovaci Zroudv. PRi cpétné zastavhé
zAvESe prostirdit pipevnovac{ Sroudby sprévnymi otvory 24~

vécw v —£%r% ma listu 24/. LICT 2% J& ORiE, 2O

OR/IC, 3
Brzda - kola jé btubnnvé., Bovdenovéd lanko pro ovlédani brzdy 7

ce”’dil-  dte potieby. Lanko se se¥izuie v mTstd jeho
up@vmw_r./ o kolo.

: Devného
Peni ey’ tlak nlavpino kola je 2,75 atp, p*{&cvénsYl,5 pii-

skt i -~ »BYdového zatahovaciho kole.

- -

Pr; &manﬁai’ paﬁv,dxovoho kola zaowdfelen ¢15%<8ni{ a namazd-

hj ckwhénijw'ﬁﬂﬁéﬂéfia““o z kola. ZdwlaZku a korunovou me-
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ORsG, 30

Z48gtavba vledndho zdvéou

2,

77

/Y

Zavés pripevnit na kovani otvory 1, 3 a 5
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tici na jednom konei osy kola sejmout a osu vytdhnout. Kolo
vyjmout a to 8ikmo dozadu, aby mohla zajisfovec! pdks brzdo-
vého bubnu sklouznout s &epu predn{ vidlice kola., Dédvat po-
zor, aby nebyla ztracena ¥£dns podloZka nebo pouzdro. V3echny
Cdsti odistit. Lo¥iska, pouzdra a osu nemazat,

VSechna loZiska se maZou pii generdlnich revizich. To se ne—
tykd Zeph a loZisek k¥fdlovych zdvdsi a VOP, Ty oélstlt a
namazat pred kaZdou montsz{.

Opravy, které presahuj{i rozsah normilni UdrZzby a oSettfent,

-nutno projednat s vjrobeem,

- Pri novém lakovdn{ mus{ byt vn&jif{ povrch ¢dsti, vystavenych

2.4

sluneénimu zédfenf, bezpodminedn& natfen bile.

Vile v zdvésech k¥{dla a kormidel, oR/e. 32

V8echna spojovaci kovéni letounu se vice &i ména opotfebové-
vaji. V daldfm je uvedeno, jaké tolerance jsou jedt& pf{pust-
né a od kdy jsou nutnd opat¥eni ke zmendenf vil{.

Kif{dlo.

Tangencidlni vile /pohyb dopfedu a dozadu/ miZe byt zpﬁsoben&
opotfebovénim podloZek, nalisovanych na ki#fdlové zavésy /&e-
py/. Preséhne-li pohyb konce kiidla 50 mm, je t¥eba podlo¥-

ky /vnitfn{ primér 17,95 mm/ zes{lit nasazenfm novyeh o tloudt-
ce 0,3 aZ 0,5 mm natolik, aby bylo moZné k¥{dlo prévé jests
namontovat,

Kfidélka a vztlakové klapky.

V nejv&ts{ hloubce je pfipustna a vyzkouSena vile a% do 5 mm,
Pri w&t8{ wili je t¥eba dotdzat se wyrobece na zplsob odstraméni,

Vodorownd ocasni plocha,

Jevli na VOP zji&t&na tangencidlni vile /VOP lze na vndj&im
konei jasn¥ znateln¥ pohybovat dopfedu a dozadu/, musi se
stavéel! Zroub /E/ natolik vy&roubovat, a¥ VOP nelze po montdZi

zajistit, Potom otodit Zroub o 1/4 otd¥ky zpdt a protimatku

pritdhnout néstrikovym klifem s = 5,5 mm. Potom mé byt za-
Jist&ni jest¥ jasn¥ rozeznatelnd,
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ORIC. 33

Také se miZe vyskytnout pripad, Ze jeden Zroub nutno vice
pFegtavit nef ten druhy. To se poznd podle toho, Ze sice

VOP lze téZko zajistit, ale vile po zajisténd presto jests
zigtdvd. Sefizeni dvakrdt aZ trikrdt opakovat, aZ se do=-

sdane rovnomérného zajidténi,

Smérové kormidlo.

s

Smérové kormidle md p¥imo pribéiné lanové rizenf a je proto

vzLy dez wvile, 5
Z5y&sové momenty » hmo+nosti kormidel,
20 opravé nebo novém lakovdni kormidel nesmi jejich zdvé-
sové .momerty a rmoitnosii prekrodit tyto hodnoty:
Xormidlo max, hmoitnost max., zbytkovy moment

kg kgm
Emérovka 6,4 0,080 bez b.p.tk

0,215 s =f-

v¥Skovka 852 0,420
ridelix 548 0,190

/Beneti = drzéici paddk a jeho krytka/

Polw” ™ byly Byto hodnoty p¥ekroleny, je t¥eba p¥ipevnit

- Pl ~ rd » o
nled omx oh-flent vyvaZovaci zdvari,

Ta smiroyln se pPipevni olovéné pdsky vedle horniho hmoto-
"ého ""“szni.

A viizovaee se do dolnfho poiaku vyvrtd otvor £20 mm a do
2ARATS Z %1 kormidla se vsype olovdny Srot s mikrobalonky,
Tierd o3 vitvrdl, Potom se oivor opét uzavre podle ndvodu nalt
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PYi nutném dodate Cném zvétSeni hmotového vyvéZeni na
kridélkxn je t¥eba pripevnit pozinkovanou plochou ocel

mm vlevo nebo vpravo od jiZz zastavéného vyva-

Yovaciho zdveZi z téhoZ materidlu,

Xormidlo

momenty se urduji na demontovanych kormidlech.,

M= P.r

s

e r ———= . .
je zavéSeno ve svych zdvésech. Sila P se méri

dopiani vdhou nebdo pérovym silomérem.

Po géstavhd dodatednych vyvafovacich zdvaii prezkoulet,

zda nebyly cmezeny vychylky kormidel.

Preklad

zpracoval: Ing. Lubomir OlSan, duben 1977

Imdny a dopluky rmepracovény v blreznu 1978,
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JANUS Provozni p¥irucka

Pravidelné prohlidky
Tana smérového ¥izeni

Po ka¥dfch 200 letovgch hodindch a p¥i kazdé rodni prohlidce,
(dodateéné zkouéc@ je nutno zkontrolovat lanka smdrového ¥izeni
v mist®, kde vstupuji do trubkovych vedeni tvaru S v peddlech,
p¥i nastaveni peddld na pfedni a zadni doraz. Jsou-li lanka
poSkozena, od¥ena nebo zkorodovgna, musi se vyménit. Lze p¥i-
pustit opot¥ebeni na jednotlivych pramenech lanek do 25%.
Specifikace pro nové lanka je B 3,2 mm LN 9374 a jsou vyrobena
z pozinkované uhlikaté oceli. Koncovka lanka musi byt provedena
zs pouziti galvanizovaného srdidka typu A 3,5 DIN 6899 a ovélné
svérky typu Nicopress &.: 18-3=M nebo 28-3-M. Pro sevieni jJe
nutno pou¥it specidlni kleSt& s gelistmi &.: 51-M-850.

Koncovka lanka a kontrola musi byt provedena dle doporudeni

virobce.

Vletné zdveésy

Kontroly je nutno providdéi dle nasledujicich pokynd:

-~ Pokyny pro obsluhu a ddr¥bu pro vledny zévés "Europa G T2 g
"Europa G 73" vydany v kvétnu 1975 (nebo leden 1989 pro
generdlni opravy zdvést). - schvdlené LBA.

- Provozni prirucka pro bezpednostni vledny zdvés typu
Europa & 88 vydany v dnoru 1989. - schvéleny LBA.

Pokud je montovany:

Pokyny pro obsluhu a ddr#bu p¥idového vledného zdvésu
typu E 72 a E 75 vydaného v kvétnu 1975 (nebo b¥eznu 1989
pro generdlni opravy zévésfi.) — schvdleny LBA.

- Provozni p¥irudka pro p¥idovy vlelny zévds typu E 85 ,
firmy TOST, vydand v bfeznu 1989,

Pr¥istroje

V p¥ipadd vsech instalovanych p¥istrojld a vybaveni musi se
postupovat podle pokynd jednotlivych vyirobed.

Rychlospojky typu L Hotellier

(rychlospojeni tdhel ¥izeni)
- Pokyny dle Udrzby spojek L ’Hotellier 8.IM.10.01A,vyd.8 01/89

TECHNICKE gpELENIT & 295-20 4/90
N AA 2/4?//



JANUS Provozni pF¥iruCka

Pokyny pro prodlouzeni Zivoinosti

Te

V&obecnd

Vysledky dnavovych testl provedené na 3dstech nosnikd k¥Ld~

1a ndslednd ukdzaly, %e Bivotnost kluzdkl vyrobenych ze skel-
nfch kompozitl nebo motorizovanych kluzdkd vyrobenych ze siej-
ného materidlu mife byt zvySena a% na 12 000 hodin, jestlize
pro ka¥dy jednotlivy kluzdk (dodatednd k obvyklé rodni pro-
hlidce (dodatedné zkouSce) je letovd zpisobilost ovéiena dle
specidlniho inspekdniho postupu tykajiciho se predevsim

zivotnosti.

Postup provedeni

Kdy¥ kluzdk (motoriz. kluzdk) doséhne Zivoinosti 3000 leto-
vfch hodin musi byt provedena prohlidka ve shodé s inspek-
&nim postupem danym odstavcem 3. Je-1i vy¥sledek této pro-
h1idky uspokojivy nebo jsou p¥ipadnd nalezend poSkozeni
opravena, mo%e byt Zivotnost kluzdku (mot. kluzéku) pro-
dlou¥ena o daldich 3000 hodin na celkovy pocet 6000 hodin -
prvy stupen.

VySe uvedeny inspekdni postup musi byt opakovédn, kdyz vét- -
roh (mot. vdtroh) dosdhne Zivotnosti 6000 hodin.Pokud je
v¥sledek této #aldi prohlidky uspokojivy nebo jsol pF¥ipadnd
nalezens poSkozeni opravena, Zivotnost miZe byt zvy&ena o
dalffch 3000 hodin na delkovieh 9000 hodin- druhy stupen.

Potom inspekdni postup uvedeny v odstavei 3 musi byt opa-
kovgn ka¥dfch 1000 hodin. Polkud jsou vysledky téchto inspek-
gnfch postuph uspokojivé nebo jsou p¥ipadnd nalezend posko-
zeni opravena, zivotnost miZe byt zvySena o dal8ich 1000 hod.
na 10 000 hodin - t¥eti stupen. Po dalSich 1000 hodindch na
11 000 hodin (4 stupeh) a nakonec, po daldich 1000 hodindch

na 12 000 hodin - 5 stupen.

Podrobny inspekdni postup miZe byt ziskdn od vyrobce kluzdku

firmy Schempp- Hitrh.
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TANUS Provozni p¥irulka

Uvedenou prohlidku miZe provézt pouze vyrobce nebo schvd-

lend dilna s Zmsgpeketx licenci.

Visledek prohlidky musi byt zaznamendn v inspekdni zprivé,
kterd je vyZadovéna pro ka?dyn stupen inspekdniho postupu.
Pokud je prohlidka provedena jinde neZ u vyrobce, musi byt
kopie zprévy vosldna vyrobei pro zhodnoceni,

Timto inspekénim postupem se nerufi provedéni povinné

ro¢ni prohlidky (dodatednsd zkousky).

Technické sd8leni &.:295-11 Unor 1991
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Pokyny pro udrzbu 7
Pfi kazdé rocni prohlidce jé nutno provadét nasledujici prohlidky rychlospojek L Hotellier.
Objevi-li se ville v&tSi neZ na schematech je nutno rychlospojky vyménit.
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~7| Vile A nesmi byt v8t3{ neZ 0,15 mm; kontrolu .| - )

il provedte pou¥itim drdtu o priémdru 0,15 mm o
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| kulové hlavy rychlospojky :
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UtazZeni sedla kulové hlavy uvniti kovéni musi byt kontrolovéno

nebot kulové hlava miZe v oblasti zdvitu prasknout ohybovym

zatiZenim.

Mezera zplisobend nedotaZenim
- kulového konce nebo opoi¥ebenim

- / kOVéIli.-
B |

LI




Pokyny pro ddrZzbu rychlospojek

I Hotellier. 08

tx)

Prevence a UdrZzba

P¥i vzdjemném pohybm obou 34sti kloubového spojeni rychlo-
spojky- hlavy a pouzdra musi byt na dotykajicich se d&éstech
minimdlni t¥eni.Otodny kloubovy spoj zde musi byt dobre
mazén.Mazadlo lze aplikovat a% po od@St&ni obou 3dst#, pFed
jejich monta21 za pou¥iti nemrznouciho mazadla. Napf.: ESSO
SPRAY, ktery obsahuje silikon obohaceny olejem (doporudeny
pro mazdni &dsti vystavenych pisku a Spiné. o) Po kazdé mon-
t4%i je nutno bezpedné ové¥it, Ze hlava je dob¥e nasazena

v pouzd¥e.Na konci zajitovaci destidky je kontrolni otvor.
Pokud je spojeni provedeno sprdvmg, pak je kontrolni ofvor
viddt a Spendlik nebo jiné zajiSténi spojené se zajistovaci

destidkou lze vlozite.

Pldnované prohlidky.

Béhem rodni prohlidky (dodatedné zkoudky) nebo kaZdych
500 hodin, dle toho, co je prvai, provedte kontrolu hlavy
i kloubu pouzdra.Postup je ndsledujici:

Kontrola soust¥ednosti hlavy (viz obr. 1)

Maxim#lni povolend odchylka mezi osou d¥iku a hlavy je
O,ég'mm.Pfi této kontrote nesmi byt zjiZténo Zddné xkmx
vybodeni ¥{dicich téhel.

Kontrola sféricity (viz obr. 2)

Odchylka mezi vellkostl primdru hlavy v prGfezech A a B
nesmi prestoupit 0,85 mm.P¥i kontrole nesmi byt zjistény
%24dné abnorméalni deformace hlavy.

Xontrola zavitu hlavy

74vit nesmi vykazovat 3ddné poSkozeni.P¥i zp&tné montdzi
musi hft ndkruZek bezpecnou z4dlohu na své spodni Zdasti.
Hlava musi byt chrédnéna odpovidajicim zajisténim proti
uvolnéni. '

Vizuslni kontrola kloubového spojeni

¥loub nesmi vykazovat znaky pofkozeni nebo deformaci

v osazeni, kde je hlava upevnéna nebo v sedle a systému
z2ji&téni.Vysledek prohlidky musi byt stejny jako par. 2-1.




o5 PY¥elnivéni spodni &dsti zajidtovaci desticky po nasazeni
hlavy do pouzdra kloubového spojeni (viz nddrt).
pYeinivani zajisfovaci destidky musi byt vetS1 jak 2 mm.

Vysledek musi bt stejny jako v par. 2-2,

o-6 Kontrola spojeni ovlddaciho tdhla a kloubového spojeni.
Pokud je pouzdro nastavitelné, zkontrolujte gpojeni ovlé-
daciho tdhla a pouzdra je-1li pevné a odpovidajicim zphsobem

zajis8téno.

2-7 Konirola sprévné Cinnoski pouzdra Do montazi
Sedlo a zajiStovaci destilka nesmi véznout z dlvodl oxidaze

nebo jinjph dévodQd.

=

v p¥ipadd, Ze jakykoli ze T vySe uvedenych kontrol neni v poFadku
a v toleranci, hlava a kloubové pouzdro musi bt vyménéno,
Doporucuje se vyménit hlavm i pouzdro rychlospgk7 jednou za 10
let neboc 3000 letovych hodindéh.

DileZitéd pozndmka

Pofkozend Sdsth) poSlete z dhvodd technické kontroly do

fhrmy ¥ L Hotellier do Francie

Touis L Hotellier s.a.
10, Rue de 1£bbé Glatz - 92270 Bois-Colombes FRANCE
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