o5 PY¥elnivéni spodni &dsti zajidtovaci desticky po nasazeni
hlavy do pouzdra kloubového spojeni (viz nddrt).
pYeinivani zajisfovaci destidky musi byt vetS1 jak 2 mm.

Vysledek musi bt stejny jako v par. 2-2,

o-6 Kontrola spojeni ovlddaciho tdhla a kloubového spojeni.
Pokud je pouzdro nastavitelné, zkontrolujte gpojeni ovlé-
daciho tdhla a pouzdra je-1li pevné a odpovidajicim zphsobem

zajis8téno.

2-7 Konirola sprévné Cinnoski pouzdra Do montazi
Sedlo a zajiStovaci destilka nesmi véznout z dlvodl oxidaze

nebo jinjph dévodQd.

=

v p¥ipadd, Ze jakykoli ze T vySe uvedenych kontrol neni v poFadku
a v toleranci, hlava a kloubové pouzdro musi bt vyménéno,
Doporucuje se vyménit hlavm i pouzdro rychlospgk7 jednou za 10
let neboc 3000 letovych hodindéh.

DileZitéd pozndmka

Pofkozend Sdsth) poSlete z dhvodd technické kontroly do

fhrmy ¥ L Hotellier do Francie

Touis L Hotellier s.a.
10, Rue de 1£bbé Glatz - 92270 Bois-Colombes FRANCE
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Névod na opravy
sklolaminditového kluzdku Janus.

Zptisob stavby kluzdku Janus je témé¥ shodny Jjako u kluzdku
Cirrus, takZe pro opravy lze pouZit téhoZ ndvodu,

U kluzéku Jarmus rozlisujeme tyto zplsoby stavby:

8

3.

5e

Kfidlo a vodorovnd ocasni plocha,

Sklolamindtovy sendvi&. Vyplm tuhd lehdend hmota Conti-
cell 60, tlou3tka 8 mm,

Vztlakové klepky a kPidélka.

Sklolaminédtovy sendvi&. Vypln tuhd lehdend hmota Conti-
cell 60, tloudtka 6 mm.

Kylové plocha.

Sklolamindtovy sendvi&. Vyplm tuhd leh&end hmota Conti-
cell 60, tlouStka pred nosnikem 6 mm, za nosnikem 4 mm,

Smérové kormidlo.

Sklolemindtovy sendvi¥. Vypln tuhd lehdenéd hmota Conti-

cell 60, tloustka 4 mm,

Trup.
Cistd sklolamindtovd skofepina.

Dojde-1i k poskozeni kluzéku Janus, ovérte zplsob stavby v

pod3kozendm m{st& a pri opravé postupujte podle pFisludnych

pokynii, uvedenych v "Névodu na opravy sklolamindtového klu-
zéku Cirrus", ktery tvor{i souddst této prirudky.
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lNdavod na opravy

sklolamindtového kluzdku CIRRUS,

Zpisob stavby.

T'a kluzdku Cirrus Jsou pouZity t¥i zdsadné odli&né zplsoby

stavby. Opravy pifislufnich stavebnich skupin musi byt pro-

vedeny riznym zpisobem.

Rozlifujeme: 1. ¥i{dlo & stabilisdtor.

' 2, Vy&kovku, smérovku a kiidélko.

3+ Irup.

1. ¥¥{idlo a stabilisidtor jsou bez Zeber a tvoli je sklolamind-
'tovj sendvi& s vypln{ z tuhé lehlené hmoty. To znamend, Ze
se v piripadé poSkozeni setkdme s vrstvou tuhé PVC-lehcené
hmoty /tlou&tka ‘8 mm, spec. vaha 60 kp/mB/, oboustranné po-

ta ienou . tkaninou ze skelnych vldken,

2. Formidla jsou rovnéZ sendvifova. Misto vyplné z PVC-lehle-

né hmoty je viak pouZito 4 mm tlustd vrstvy styropdrové
hmoty o spec. véze 15 kp/m3.

3. Trup neni sendvifové konstrukce, ale je skofepinovy a to
z 2 a% 2,5 mu tlustcho skelného.lamindtu; ktery-je jen ve
dvou mistech vyztuZen pilepd Fkou Z lehcené hmoty, kterd jJe
s obou stran potaZena tkaninou.-

fro v8echny dfly byl pou¥it tento materidl:

Pryskyrice: Shell TWPIKOTE 162,
TuZidlo: BASF LATQNMIMT C 260,

Misic{ pomé&r: 100 vahovych 4111 pryskytfice
38 vahovych d{14 tuZidla

nebo: . 2 objemové dily pryskyTice
1 objemovy dil tuZidla.

Naddvkované sloZky michat aZ zmiz{ zdvoje. Plnidlo pridat aZ

" po promichdni.
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Tkanina ze skelnych vldken.

toufiti lze pouze bezalkalickou skelnou tkaninu E s povrchem

z volanu nebo I-550 /INTERGLAS/.

INTERCGLAS Us-¢. Vazba
¢is.
21110 . 120 kP 1%ovy
92110 " SR
aa125 B nT
92140 152 - 150 "=
02145 181 - 150 Tetdizkove
zes. platno
"Tovings":

QEVETEY typ TS 1C-40%60 K 43

I ehcend hmotxy:
LVC-tuhda lehdend hmota CCHTICTLL 60
tlouiitka & mm

spec. hmota 0,06 g/cm3

Styropoérovd hmota THERICPELTE Super
tloultka 4 mm

spec. hmota ©,C15% g/cm

Pryskyiiénd plnidla,

i"ikrobalonky, bilé

Ifikrobtalonky, hnédé

Aerosil :

Styropdrové kulitky 4 2 a% 3 mm

Cavinénd vloéky

Svéabsky lak I'B, bily, &is.
Cis

TuZidlo 23

Hnota
g/m

2

110
1563

Pouiiti

vytkovka a smérovka
kormidla,trup,stabilisdator
k¥#idlo, trup

Trip

kridlo

Textilglas GmbH
GBVETTX

Continental AG

roron
Kunstst. Werke

Union Carbide
/Brenntag Gmbll/

Degussa-Yolfgang
BASF

Leconal-Yerke

1CC vahovych d{la laku, 1,5 vahovych d{f1d tulidla.



fedidlo I™ /max. 10%/ &is. 6-3C26
Plnidlo TE, bilé &1s. 2-6915
Tufidlo L Eis. 7-205C

1CC vahovych dAf1% plnidla, -3 vahové dily tuZidla,
/ioznamka prekladatele: V p¥ipadé objedndvky z dovozu pouZit

némeckd ndzvy z origindlu./

Qpravy.
Jestlife se kluzdk poruff nebo pofkodi, prohlédneme podrobné

pofkozené misto, co je vEechno porufené a o jaky zpisob stav-
by se jednd, Tofet a druh tkaniny lze vé&tSinou zjistit odbrou-
Yenim. Jestlie to neni mo’né, vylomte kousek po&kozeného la-
mindtu a zapalte jej. Fo shofeni pryskyfice mifiete zjistit druh,

pofet a smé&r vrstev tkaniny.

T. Pofkozeni kridla nebo stabilisdtoru.
Potkozeni, kterd milete vy opravit, lze rozdélit dodvou skupin:

a/ Jednoduchd povrchovd pofkozeni /pofkozend jen vn&jéi tkanina/.
L/ Porufeni celé skofepiny /znifend také vnit¥ni tkanina/.

a/ Jestli¥e se na vnéjfim potahu objevila dira nebo trhlina,
zjistéte napied oklepanim rozsah odlepeni tkaniny od lehlend
vyplné, Potom brusnym kotoudem nebo smirkem na épaliku odstrante
n4atdér a oddélte od vyplné& odlepenou tkaninu., Tkaninu, kterd je

s vyplni pevnd spojena, kolem pofkozeného mista smirkem na Epa-
1{ku nebo hoblovacim pldtkem zkosime nejmén& v E&ifce 4 cm. /Pro
jednu vrstvu tkaniny potiebujeme asi 2 cm dlouby dkos./

Po zkoseni tkaniny pedlivé vyfoukejte celé opravované misto

/i pbéry v¥plng/ a tkos omyjte tetraetylenem nebo acetonem. Hyni
vyplnte dfru ve vyplni mikrobalonky a soucasné zakytujte pory
odkryté leh&ené vyplné. Mato polo#te na pofkozené misto tril
zdplaty 92110 s ki*i¥ovou vazbou /stupnovitd mengi, nejvetdi

Z

zéplatu prvni/, obr, 1. Zdplaty mus{ byt suché a bezprasne.
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; ; ’ 5 : 5 al
Do vytvrzeni /asi 8 hodin pii pokojové teploté 20~ C/ se opra-
vené misto zadistf, zakytuje a natie. Pi'i zaditfovdni dbdt,

aby byly obrufovdny vidy jen okraje zdplat.

b/ Jestlife byla znifena celd sendvifovda skorepina kiidla a Je
v ni skuteénd d{ira, musi se opravit také vnitIni tkanina.
Tapied odsdtranime vndjfi tkeninu v mist& poSkozeni viude tam,
kée neni pevné spojena s lehdenou vyplni a roz&irime diru ve
v¥plni i vnit¥ni tkaning natolik, aZf dosdhneme obvodu, kde je
tkanina pevné spojena s vyplni. Potom vyIrizneme vi¥pln kolem
otvoru ve vnitini tkaning& o dal&fch asi 2C mm a vnéjéi tkaninu
zkosime zplsobem, popsanym v odstavei a/. Z 20 mm £iroké okra-
jové plochy vnitfni tkaniny zcela odstranime zbytky vyplné a
okraj zkosime, obr. 2.

Men{-1i dira ve vyplni vé&i&{ jak p&st, vliepime tmelem ratex
tenkou piekliZfku nebo polyesterovy list zevniti na sendvicto~
vou skoifepinu, vloZime vniti¥n{ tkaninu /1 vrstvu 92125 nebo ~

2 vrstvy 2211C/ a diru ve v¥plni zaplnime mikrobalonky, pro-
michanymi styroporovymi kulitkami nebo rozdrobernou gtyroporo-
vou hmotou. Mejste-1li v Zasové tisni, nechte mikrobalonky na-
pfed vytvrdit /2 hodin pii 20° ¢/ a na zabroufeny povreh polofi-
te vnéjé{ tkanimu.

Jefté jedno doporuleni k vlepovdni pFekliFkové pPiloZiky. Ctvor
ve vnit¥ni tkaniné se md vytvorit vZdy ponékud ovdlny, abyste
mohli pl'eklifku otvorem provléci. Doprostied pfekliZky zatlud-
te piedem hi‘ebifek nebo &pendlik, kterym Jji potom mifete pri-
tdhnout zevnit? ke skofepiné, VEtE{m podtem hfebitkl nebo
Spendlikd mifete timto zplsobem ut&snit zevniti obvod i velkych
otvord, abyste mohli poloZit vniti¥ni tkaninu, obr. 3. Popsa-
nym zplisobem lze v z#dsad® opravovat i vétE{ f4sti sendvilové
skoTepiny. 7 wvahovych divodi je v8ak u vétZiho pofkozeni lep~
%1 pou?f{t misto mikrobalonkd nebo styropdrovich kulifek opét
kousek lehlené hmoty. ’



V tomto pripadé postupujte takto: VyI'izné&te nebo vybruste
kousek leh¥ené hmoty, Conticell 60, ktery odpovids zadifténému
otvoru ve skofepin&, zakytujte budouci vnitfni stranu vyplné
tenkou vrstvou mikrobalonkt /aby se uzaviely pdry/ a piiloZite
vnit¥ni tkeninu., Vnitini tkanina se musi nechat vytvrdit,
abyste mohli v opravé pokralovat. Je-1li vytvrzovdni ukonfeno
nebo alespon tak pokro¢ilé, %e nelze tkaninu odtrhnout od leh-
¢end hmoty, miZete vytvarovanou v¥pln vliepit do otvoru skofe-
piny zahuZténou pryskylici /bavlnéné vloZky, mikro/. Lehlend
vypln, jednostranné potaXens tkaninou, je jefté& natolik twvdir-
nd, %e ji mi¥ete pPrizplsobit obrysu ki idla. V nouzi mi¥ete na-
nidt vipla teplovzdufnym ohiivefem a ohnout. Vlepenou viypln
zadistéte, zakytujte mikrobalonky a ihned priloZte vngjei tka-
ning, obf. 4.

Pozor! Myni prilif nenahi"ivat, aby nevznikly velkdé bubliny.

TI. rofkozeni kormidel.

V zdsadd lze postupovat stejnym zplsobem jako u kiidla. lusif-

me pouze tuhou IVC-lehdenou hmotu Conticell A0 nahradit styro-
poérovou vyplni "Thermopete Super" o tloudtce 4 mm. Styropdrové
hmota nemuei byt ut&sn&na mikrobalonky, protofe na ni tkanina

no natten{ #istou nebo milo zahu&ténou pryskyrici i za vlhka

velmi dobfe drif. PFi vEtZich zdplatdch piesto nechat tkaninu

na jedné strané vytvrdit a aZ potom'vlepit styropdérovou vypln,

aby povrch gzistal nezvlnén.

Pozor! Tkanina, derstvé polofensd na styroporovou hmotu, se ne-

- m4 pP{lid zahPivat, protofe by vznikly ofklivé bubliny

a museli byste zadit znovu.

Pozor! U kormidel musite zejména dbat na nizkou vdlu oprav,
Povrchovd plocha témé&l nemd vyZadovat kytovéni, |

IIL. Pofkozeni trupu.

PPi opravdch trupu jsme ufetferi obtifného nahraZovani lehcené



{

nez 60 mm.

U vEech oprav trupové skolepiny vytvrdte napPed vrstvu tkani-

ny 921103, potom sti¥fdavé podélnou a diagondlni tkaninu 92140,

celkem 4 vrstvy. Takto jste vidy na strané bezpelnosti. Kaidd

ndsledujfici vrstva md byt o 10 a% 12 mm mendi neZ piredchéze ji-

¢i, obr., 9. _

Oprava malych d&r nebo trhlin neni skutefn& ndrocni. Zbrousite

ikos, olistite Jjej dobre tetraetylenem nebo acetonem, poloZite

vrstvy tkaniny a celé miZfete po 2 aZ 3 hodindch, kdy se Ji%

pryskyfice vtédhla, piekytovat mikrobalonky.

Pozor: I kdy® je mistnost studend nebo velmi spéchdte, nikdy
netopte ostrym proudem horkého vzduchu. Postavte radé-
ii z folie velky stan a na vzdileném mistd postavte
teplovzdung oh¥ivad. Bubliny vzniknou jen ziidka, avgak
hrozi piehi'dt{ a pryskyPice zhnédne, Pokud nemdte ohIi-
vag, polo%te na priloZenou tkaninu kousek folie a pres
ni ohi*{vaci pol¥tdl nebo pumovou termoldhev.

14 vetZ{ch d{rdch v trupové roufe, které nejsou zevnitl pIi-

stupné, musime si napied zhotovit podlo¥ku, na.kterou budeme

moci polo#it tkaninu a¥ do vyrovniéni s obrysem trupového po-

vrchu. Podlo¥ku zhotovime op&t z kousku piekliZky s hI'ebilkem

s pou¥itim tmelu latex. rodloZka nemiZe pozd&ji odpadnout,

proto%e se tkanina pokl4dd piimo na prekliZku, na kterou se

pfilepi. Jakmile je podloZka pi‘ipevnina, pokrefujte v pokléda-

ni vrstev tkaniny Jjak JiZ bylo popséno. : '

Natér.
Jestlife se v opraveném mist& po zabroufeni okraja tkaniny



nebo zakjtovéni mikrobalonky nevyskytuji Z4dné prohloubeniny,
nemus{te ji¥ plochu kytovat a mifete ji piimo natiit lakem
/nesti*ikat/. Po.zvrdnuti zadistéte hruby povrch smirkovym pa-
pirem a potom papirem 360° za vlhka vybruste. Jestlife na ¥4d-
ném misté tkanina neprosvitivd, miZete papirem 600° pro brou-
feni za vlhka ndatér vyhladit do kone&ného stevu. Potom povrch
vyle~8téte ledtici pastou. Jestli¥e vBak tkanina prosvitévi,

musite povrch zmovu pietrit.

Cpravy kovéni,

»

Fo¥kodi-li se kovidni a nezndte pi"f¥inu, obrafte se v kaZdém
pl'ipadé na vyrobce. ‘

Fovani zavalovat smi{ Jjen zkouSeny letecky svéred, Vjirobce po-
ufzivA pro viechny svary technologie argonarc a piridavného ma-
toridlo 1.7324.0.

VELS1 opravy.
V Zadném pripadd nesmite sami provadét tyto vE&t3i opravy:

7lomendé kT'idlo, trup nebo kormidlo.

Pogkozeny nosnik.

VytrZené kovani z kol'enového #ebra, trupu nebo kormidla.
{14 mista sklolemindtu mebo trhliny v blizkosti kovdni,
Cstatni odborné opravy, za které nemiZete pievzit zdruky.
Ve vyrobnim zdvodé se provadéji opravy podle disposic kon-

struktéra.

.1968,

Ilirchheim-Teck, 26,3
EZchempp-~Iirth IG.
Konstruktér: Podpis.

Preklad zpracoval: Ing, Lubomir OlZean, prosinec 1972.
Preklad korigoval: Ing. Ladislav Kyzlink
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Jokyny pro provoz a udribu
brzdicich paddkd pro kluzdky.

Vzor: BS 1CC0
BS 1300
B3 1600

Vyddani listopad 1968.

Vyrobce: Walter Kostelezky KG.
7987 Veingarten/Wurtt.,

1. Qbsluha,

1.1. Pro vypou&tini brzdicfho paddku b&hem letu, pi'i a po pii-
~ stdni dbdt névodu v Letové prirudce piislufného kluzdku,
1.2, Pro vkldddni brzdiciho paddku do paddkové schrinky kluzd-

ku dbAt téchto pokyni:

1.2.1. Przdicf! paddk musi byt suchy. Vihké brzdief paddky se
musf pred vloZenim do schrianky vysudit dle 2,5,

1.2.2. Brzdic{ paddk nesmf. byt uvniti* zamotany nebto pootofeny,
e kontrole se brzdici paddk zcela natdhne a sleduji .se
dvé nosné ¥niry, které vychdzejf od paddkového #titku na
spodnim okraji paddkového vrchliku. Ob& tyto #nary musi
byt rovné a nesmi byt pretodeny nebo prohozeny s #adnymi
Jin¥mi nosnymi #nirami. Kdyby tomu tak nebylo, musi byt
brzdic{ paddk napl'ed rozmotdn.

1.2.3. MataZeny paddk se vloZ{ do paddkové schranky kluzsku
potinaje od &pilky vrchliku ve tvaru S-skladd dle néértu.
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Nac¢rt skladani brzdiciho paddku:

Qfetfovani.

tal
[
2.1. Drzdici paddky v provozu je tieba po kaZdém pouZiti pro-

hlédnout. Mald pofikozeni, -jako jsou malé dirky v polich,
prodrend mista maldho rozsahu, zafpinéni atd., neovlivnu-
Ji schopnost pou#itf brzdictho padiku. VEt31 po¥kozent,
jako ku p¥. -utr¥feni vice jak 10 % nosnych polf, utr¥ent:
tkalound nebd nosnych’'nar, musi byt p¥ed daldim poufitim
brzdiciho paddku opravena, Takové brzdic{ padéky je. .nutné
stdhnout -z provozu.® |, . . '

srzdici paddky, které nejsou v leteckém provosu pouiivdny,
je tieba v 60tidennich 1lh(tdch prohlédnout.

Przdici paddky je tieba po projiti lhlty 12 mésicdl od pie-
‘jimaci neho posledni dodatedné zkoufky podrobiti dodated-
né zkoufce. Tu je ti'eba zaiadit do pravidelnych rolnich
dodatednych zkoufek kluzdku.

Skladovani:

Przdici paddky, pokud nejsou pouZivdany v kluzdku, maji

byt ulofeny zdsadné v suché mistnosti, dostateén& vzdusné,
pfi asi 20° C a asi 65 % relativnf vlhkosti vzduchu. Mfst- -
nost musi byt bez hmyzu. Po¥ivatiny, chemikélie, louhy nebo
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kyseliny /akumuldtorové!/ nesmi byt skladovany v téie
mistnosti. PFimé sluneéni paprsky &£kod{ tkaniné brzdi-
ctho paddku a je tfeba zamezit jejich plisobeni na tka-
ninu.

Vysou&eni.

V1hké brzdici paddky musi byt pied pouZitim vysufené. Za
tim 1i¢elem se brzdici paddk volné, vzduiné vyvési, Tep-
Loty nad 40° C nebo pfimé slunedni paprsky nemaji na
brzdici paddk plsobit.

Cifténd.

Przdici{ paddky se maji prdt jen v nevyhnutelnych pripa-
dech. Prat se mohou ve vlaZné vodé za pouZiti malého
mnoZstvi jemného praciho prostredku podobné, jak se pere
jemné nylonové pradlo. Memmout, nedrhnout a neZd{mat. Ja-
ko praci prostiedky jsou vhodné specidlni praci prostie-
dek MILIM 4 I /vyrobce Georg Yilcken, Dremen, Am Deich
60/62/ nebo jiné jemné praci prostiedky, které neobsahuji
optickd b&lidla. lWepouZivat hrubych pracich prostfedka

na bavlnu nebo pldtno.

Zplhsobilost k provozu.

Drzdic{ paddky uvddi do stavu, schopnc¢ho provozu, jen vi-
robce, Fofkczené paddky se proto zaflou k' opravé vyrobel

kluzdku nebo vyrobci brzdiciho paddku.

Prekled gzprecoval: Ing. Lubomir Ol%an, prosinec 1972,
Preklad korigoval: Ing. Ladislav Kyzlink

'
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Pokyny pro provoz. -

Provozni hodnoty & omezeni.

Vleény z&vés s vypinacim zafizenim & vypinaci automatikou

je vhodny k zdstavbd do kluzdxld a do motorovych kluzdkd aZ |
do nejvy88{ hmotnosti za letu 750 kg. Pro zdstavbu se mé& po-
kud moZno zvolit rovina symetrie kluzdku., Umfsténi zdvésu

/v bldizkosti t&%XiZ3té&/ Je urceno konstruktérem kluzdku v rdmci

. typového ové&Fovéni. Svévolné premist&ni zdvésu je nepfipustné.

1.2

1-3

1.4

Zévés vypiné bezpednd pii uhlu lana o = -60° az +83° a odpo-
vidajicich stranovych vhlech /3= 0° a% 85° na obd strany =%
do 8il v lan® mex., 1 170 kp /Qmax/jaa N/.

ﬁhel automatického vypmut{ je o = +83 % 7° p#i sfle v lani

Q = 20 kp./da N/

Ne Jey8381 vypinac{ sila p¥imo na origindlni pdce zdvésu /dél-
ka ramene = 68 mm/ pfi nejnepr{iznivEjdim max. zatiZeni Qmax
na hdku zdvésu Jje Pp = 14 kp /da N/,

Funkce zdvésu.

.Rkﬁkoj
1
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X = podélné osa /ve smdru letu/
Y = prilnd osa /ve sméru rozpéti/
' Z = svislé osa
Q =.sila v lan& v kp /da N/
P = vypinac{ sila m&Fend na origindlni pdce zdv&su v kp /da N/
PR = uzamykaci sfla na origindlnim rameni mé&¥eno z klidové

polokhy = 2,5 £ 1 kp /da N/
& = vypinaci dréha pdky z4v&su mezi dorazy
1 = origindlnf rameno zdkladnfho typu = 68 mm

S1{la PK: Sila PK Je definovdna jako sfla, kterou je nutno pl-
sobit na origindln{ vypinaci péce, aby se zAvés oteviel. Pi
nezatiZeném hdku zdvEsu tato s{la v pribdhu piekonsdvani vy-
pinaci drdhy "a" stoupd z 3 £ 1 kp /z klidové polohy/ na

6 * 1,5 kxp na konci vypinac{ dréhy. Naproti tomu p¥i zati-
Zeném hdku se dosdhne Pr pax jiZ na prvnich milimetrech "&in-
né vypinaci drsdhy /pPekondni mrtvého bodu zémku/. S{la PK’
které Jje zapotfebi k otevieni nezat{¥eného zdvisu a¥ na do-
raz, je shodnd se silou Py které je zapotfebi k vypnutd
/odemknut{/ zdv&su, zat{Zfeném na hdku silou v lan& Q 150 kp

ve sméru 4~0° a A*Q°,

JestliZe je zdv¥s zatiZen na héku silou Q = 750 kp ve stejném
sméru, zvys{ se sfla nutnéd k vypnuti /odemknuti/ o 30%. /Tato
pravidelnost dovoluje d&lat reprezentativmi wméieni a Zavery

z nich pfi nezatiZeném a m&lo zatiieném zévésu, viz bod 4.6
pokynd pro uddrZbu,./

Rameno vypinac{ pdky "1", vypfnaci dréha "a". Velikost sily

X Je pfimo zdvisld na ‘&inném rameni vypinaci pdky. PFi po-
uZit{ origindln{ péky /¥¥kresové rameno 1 = 68 mm/ je k otev-
Teni nezati¥eného zévésu a% k dorazu zapotiebf sily PK = 61,5 kp.

JestliZe je na kluzéku z konstruk&nich divodd zapotfebl d&inné
origindln{ rameno zm¥nit, je zapotfedbi db&t na toto: -

&/ PFi zkrdceni vykresového ramene 1 = 68 mm je treba na ji-
ném mistd vytvorit nejmén& tentys pPevod.

b/ PFi podstatném zvEten{ dlinného ramene "1" se zvdtd1 vypi-
naci dréha "a" /a = 60 * EQ mm u origin&lnfho ramene/ a ve

stejném poméru se zmen¥{ vypfnac{ sila P /viz teké bod 4.7/.
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2.3 Uzamykaci sila PR’

Pri zvétSeni ramene podle bodu 2.2.b se viak mohou na del¥fm
rameni stét Udinnymi také dodatedné t¥eci odpory v ovlddacim
lanku a tim sniZit uzamykaci sflu Pny zbyvajisei pro zévés,
kterd je nutmd k dplnému uzemdeni{. /Upozornujeme je&td na
bod 4.7: Nepf{pustné prekryt{ tfecimi odpory v ovlddacim
mechanizmai,/

Uzamykac{ sfla Py musi jako kontrolovatelnd mérend sfla na
originédlnim rameni z4v&su /bez ovlddactho lanka/ &init 3 = 1 kp,
méreno z klidové polohy.

Pf{pustnéd sni¥eni viz bod 4.7.

2.4 Jako snojovaciho ¢lenu mezi hdkem zévésu a vlednym lanem je
tZeba pouZivat jednotného dvojkrouZku podle LN 65 091 /Le-
teckym uradem NSR uzndvand specifikace reg.®. 60.290.4/.

3. Letovy provoz.

3.1 Predletovd prohlidka.

a/ Funkni zkoufka: Otevird hdk zdv&su Uplnd pri plném zata-
Zeni za vypimal® v kabin&, to zn., a¥ k dorazu, i kdy? jsou
dva zdvésy ovldddny jednim spolednym vypinadem? Vraci se
hdk zdév&su po uvolnini vypinalde opdt zcela do uzaviend
polohy? Zkou&ka vypnut{ bez zévady?

b/ Je zdvés &isty?

¢/ Je vleZné lano opatfeno dwojkrou¥kem, pifpustnym pro z&vis?
/Bed 2ude/

3.2 Vzlet navijdkem.,

Chovén{ kluzéku pfi vzletu navijékem je popséno v letové pii-
rucce kluzdku. Automatického vypnuti se dosdhne p¥i uhlu pro
 samovolné vyprutf A = 83 * 79, Je t¥eba si uvédomit, Ze toho-~
to dhlu se nedosdhne jen na konci vzletu, ale Ze miZe byt do-
sazen také pri silném prov&Zeni lana nebo pii t.zv. "pied-
béhnut{ lana". M4 se stdt zdsadou, ¥e se vzletu vinuje nej-

véts1 pozornost. '
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Viek za Ieta&le@.

Pokud je zévésu.podle‘ﬁdajﬁ v zévaznych provoznich podkladech
prislusného typu kluzdku dovoleno pou?fivat i pro vleky za
letadlem, plati ve stejném smyslu znénf odstavee 2.2.

DileZité upozornéni.

Vlielny 2zdvés neslouZ{ pouze piemosu vledné sily, avZak je mi-
mo to bezpelnostinim zaFizenim. Cetnost wfskytu kritickych
pripadd potfeby je u z4v&si v&t3{ ne? ku p¥. u paddkd, sel-~
hdni fasto stejnd katastrofdlni.

M4 se proto stdt pravidlem, Ze se pred kaZdym letovym provo-
zem dukladn& prezkousi také zdvés a vypfnac{ mechanizmus.
Zjisti-1i se po¥komeni nebo nedostateind funkce, je tieba
neprodlené zastavit provoz kluzdku, pfipadné kluzéku s po-'
mocnym motorem, ktery neni schopen samostatnd vzlétmout. V
rddném pripadé nesmi byt pravéddény na zdvdsu svévolnd zé&s8hy .
Je treba spojit se s vyrobcem.

Pi zat{Zeném zdvésu se uvolni lano /dojde k vypnuti/'jiﬁ po
mdlo milimetrech ovlddaci dréhy /odjistdni = prekrodeni mrtvé-
ho bodu/ a vypnuti je pro pilota postrehnutelné akusticky
stejné jeko automatické vypnuti.

PI'i mAlo zat{Zeném nebo nezati¥eném z4vésu /p¥i1 "predb&hnuti"
nebo "prelétmuti" lana/ se uvolni dvojkrouZek a# pri plném
zataZen{ za vypinad. Aby se vyloudil omyl o stavu vypnut{,

Je zapotfebi zésa&hé zatdhnout vypinadem aZ% na doraz a to
n&kolikrat.

Pokyny pro udrZibu.

Zédstavba zdvésu do kluzdku.

Zdstavba zdvEsu smi byt uskutedndna Jjen podle schvdlenych
technickyeh podkladd pro pfisludny typ kluzdku, pi{padné&
motorového kluzdku., Demontd? a montd%¥ musi byt moZnd jedno-
duchymi prostredky a bez rozloZeni zidvisu.

Je treba dbdt, aby spodni hrana t&lesa /X-osa v soutedné
soustaveé zdvésu/ svirala piedepsany shel nastaven! vi&i
tétivE k¥1dla. PP{pustny rozsah je +5° /pfedni hrana té&lesa
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vyde/ a¥ -20°. Oéy Y a Z v soutadné soustavé zdvésu maji
probfhat paralelné vwili osédm Y a Z pevné soutadné soustavy
kluzdku.

ZévEs .je t¥eba vestavdt bez pnut{ /prezkouSet volndst chodu/.
Ovlédact lanko v kluzéku musi mit nejménd 10 mm "mrtvého cho-
du" /pres délku/, aby se doséhlo jistého zavdent /zaméeni/
zévésu. K predlasnému samovolnému vypnut{ zatiZeného lana
dojdé pouze pfi nedostatefnd zamknutém /zajidt&ném/ zévwdsu
e.je nejéastéji zplsobeno témito pridinami;

a8/ Pr{1i8 krétké ovlddaci lanko.

b/ Spatné vedeni ovlddac{ho lanka.

¢/ Pr{1i% meld uzamykac! sfla v disledku unavendho nebo zlo-
meného pera pékového segmemtu /viz také bod 2.3/.

Pri zamfeném zédvEsu musi vypinaci sila P pisobit témér
kolmo na péku zdv8su /viz nddrt na lis2u 3 s 0= 900/.
U plné otevieném zdv&su nesm! byt thel 7" mendf nes 35°.

Je bezpodmine®né nutné dbit, aby vypinaci{ mechanizmus v klu-
zéku vykazoval nepatrné tfenf. T{m se dosdéhne, Ze

a/ ru¥ni sila na vypinadi v kabiné nebude prili& velksd a Ze
b/ uzamykaci sfla pera pdkowého segmentu nebude piekryta
velkym tfenim ve vypfnacim mechanizmu., /Hék zdévésu pak
zcela nezavird a ndsledek je predlasné, samovolné vy-
 prati./

Po zdstavbd, pripadnd po kazdé opétné zdstavbd zdviEsu stejné
Jako v rédmei periodickyeh dodateénych zkoudek kluzdku je tfe-
ba provést tato prezkouseni

a/ Zapojeny, avdak na héku nezatiienﬁ z&vés mus{ byt mo¥né
oteviit silou na vypina&i v kabin& 7,5 * 1 ,5 kp a% k do-
razu pri plné vypinaci dréze "a". S{lu zm&Fit pérovym
3110mérem /mincifem/.

b/ Zévés, zatileny na hdku silou asi 150 kp, musi byt moZné
otev¥{t rovnd% silou ne vypinadi v kabins 749 & 1.5 ki
/Doporuéené prezkousend,/

¢/ Je-=1li zapojen piedni i bezpeénostni z&vis sgoleéné na
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jednom ovlddacim lanku, smf{ byt vypinaci sfla na vypinadi
v kabin& nejvyse 17 kp a to i tehdy, kdyZz je jeden z vypi-
natl zati%en na héku silou 150 kp /doporuéené piezkouseni/.
Pripustné dodated¢né trect odpory v oviddacim lanku podle
bodu 4.7 jsou v kontrolmich hodnotdch a/, b/, a ¢/ jiZ
uvdZeny.

Pri primém pievodu by byla vypinaci dréha vypinate v kabing
mex. 80 mm /v&tn& 10 mm mrtwého chodu/. U n&kterych typd
kluzékl Je v disledku zmdn vyrobcem vypinaci drdha v kabing
odligné. Vypinac{ drdha vak piresto nesmi pfesghnout 120 mm
/¥tetn& 10 mm mrtvého chodu - predpis NSR/.- P¥i tomto prove-
deni vychdzejf men3f vypinac{ sfly v kabin& ne? jak jsou
uvederry v bodech 4.6.a a¥ c. Jsou-li tyto pom&ry provedeny

na kluzdku typov, je tleba zv1A¥tE dbat na to, aby - jak
bylo jiZ uvedeno v nod& 4.5.b - nebyla uzamykaci sf{la segmen-
tového pera pifekryta pifpadnym t¥enim ve vypinacim lanku klu-
zdku. To zm., po pudténf vypinae mus{ hék z&visu zcela za-
virat, kinematika mus{i byt uzamknuta az k dorazu /jinak ne-
chténé samovypnut{ pfi zat{iZent/.

Trec{ odpor ve vypinacich lankéch smf sniZit uzamykac{ s{lu
PR nejvyfe o 1 kp, to znamend, %e na vlastnim vypinadi must
zlastat zacHovédna uzemykac{ s{la 1 i o kp. Neni-1i tento po-

Zadgvek ~dodrZen, je tireba smiZit tfeci odpory udribou ovld-
daciho lanka nebo odstran&nim zdvady.

Pri kladném wysledku vySe popsanych srovnatelnych méfent
a kontrol je zarueno, Ze z4v&s je v rozsahu provoznich ome-
zeni, uvedenych v bodd 1, funk&né zplsobily,

Udriba,

Zévés je v prib&hu letového provozu Zasto Gystaven velkému
zne¥i¥téni /zejména p¥i pristdnich do terénu/. Proto se mi
dbdt, aby byl zd4vés udrfovdn &isty, Nejlépe se ist{ tlako-
vym vzduchem a &t&tcem a pohybovénim kinematiky /vypina& v
kabin&/ jako¥ i krou¥dm ust{.

Jde-1i automatika zt&Zka, zvenku Ji naolejovat nebo namazat
a tak dlouho automatikou /krouZkem \st{/ pohybovat mezi do-
razy, a% sama od sebe op&t zaskol{ aZ na predni doraz.
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Pozor! Svévolné nezasahovat do zdv&su! Neni-1li z4v&s na klu-
zdku schopny €innosti nebo je-li poSkozeny, neni pFisludny
kluzdk splsobily k letu! Z4vés nutno vymontovat a zaslat
vyrobei,

Revize a plrezkouseni.

Po 2 000 vzletech, av8ak nejpozd&ji na konci provozni doby

36 mdsfcd od zdstavby do kluzdku, je tfeba zaslat zdvds vy-
robel nebo vyrobcem povéfendmu a od SLI uznandmu leteckému
podmiku ke generdlni revizi a prezkougeni. Doba skladowan{,
pokud nemé byt zapoditéna jako provozn{, nesm{ prekrodit

12 mésicd. /Skladovaci doba je doba mezi poslednim piezkou-
Senim zdvdsu a zéstavbou do kluzdku, kterou potvrzuje inspek-
tor SLI /v NSR technik LBA/.

K ovéfeni doby skladovdni Jje zapotfebi, aby inspektbr SLI
ovelil datum prvn{ zdstavby po poslednim pfezkoudeni a po-
tvrdil jej do provozni dokumentace /palubniho deniku/ le-
tadla jakoZ i do protokolu.o posledni dodatedné zkouZce klu-
zéku,

JestliZe je zdvés v pribshu své provozni lhity vestavin do
Jiného kluzdku, mus{ byt polet vzletd v predchozim kluzdku
zapsén inspektorem SLI do palubniho deriku kluzdku, do kte-

rého byl zdv&s vestavén, -

Popis.
Bezpeénostni z4v&s Buropa G 72 gntypovd Fada Eurbpa G 73.
Vyrobky &. 60.230/2




Z - Janus - 1, 10

TIOST - bezpelnostni z4v&s Europa G 72/G_73, patent NSR &{s.
1297998. Nejnov&jif vleny zdvas pro zdstavbu v blizkosti
teZi&té& do vBech kluzéki a motorvych kluzdkd o hmotnosti za
letu do 750 kg. Je vybaven masivni, velmi pevnou uvolfovaci
/¥ypinaci/ automatikou, coZ je oznaZeno ve vyraZendm ndpisu
pismenem "G", Zd4vds m4 pfovozni 1hdtu 3 roky, potom ndsle-
duje generdlnf revize a pfezkoudeni u vyrobee nebo pové&rendm
/v CGSSR od SLI schvédleném/ podniku s licencf od vyrobece za
" uUcelem prodlouZeni provozni 1lhdty o dalsi 3 roky. /V nalé-
liavych prfpadech jsou misto revize nebo oprav k disposiei
néhradni zévésy./

Typova Fada G 73 /novy vjrobek/ md masivni, vysoce pevngu
induk&n& kalenou krabici ge zapudténym justdinim ze¥{zen{m
k presnému nastaveni rudng vypinaci sily,

Typova fada G 72 je pouze na zdklads zm€ny plestaveny pied-
choz{ typ zév&su "Kombi 54" a Europa 72 EV, Li&f se tim, Ze
krabice je svafovand a justdini zai{zent vy&niv4 nahote z
krabice. KrouZkovéd automatika a kinematika je u obou typd
shodnéd,

Preklad zpracoval: Ing. Lubomfr OlZen, duben 1977.





